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MINISTERUL MUNCII SI SOLIDARITATII SOCIALE
ORDIN Nr. 462/12.07.2001

privind aprobarea Normelor specifice de securitate a muncii pentru
fabricarea mobilei din lemn, inclusiv tapitate

Ministrul Muncii si Solidaritatii Sociale, avand in vedere:

- art.5, alin. 5 si anexa nr.2, pct.5 din Legea protectiei muncii nr. 90/1996
republicata;

- art.3, lit.b si art. 14, lit.D, pct.4 din Hotararea Guvernului nr. 4/2001, privind
organizarea si functionarea Ministerului Muncii si Solidaritatii Sociale, cu modificarile
ulterioare;

- avizul Consiliului tehnico-economic, nr. 11/2001 al Ministerului Muncii si
Solidaritatii Sociale,

emite urmatorul:

ORDIN

Art. Se aproba Normele specifice de securitate a muncii pentru fabricarea
mobilei din lemn, inclusiv tapitate prevazute in anexa care face parte integranta din
prezentul ordin.

Art. Normele prevazute la art.1, intra in vigoare in termen de 30 zile de la data
publicarii prezentului ordin in Monitorul Oficial al Romaniei.

incepadnd cu aceeasi datda se abroga prevederile din normele
departamentale de protectie a muncii care se refera la fabricarea mobilei din
lemn, inclusiv tapitate.

Art. Normele specifice de securitate a muncii pentru fabricarea mobilei
din lemn, inclusiv tapitate sunt obligatorii pentru activitatile cu acest profil si se
difuzeaza celor interesati prin inspectoratele teritoriale de munca si prin alti
agentf autorizati de Ministerul Muncii si Solidaritatii Sociale.

MINISTRUL MUNCII SI SOLIDARITATII SOCIALE,

Marian Sarbu
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PREAMBUL

Normele specifice de securitate a muncii sunt reglementari cu aplicabilitate nationala,
care cuprind prevederi minimal obligatorii pentru desfasurarea principalelor activitati din
economia nationald in conditii de securitate a muncii.

Respectarea continutului acestor prevederi nu absolvd agentii economici de
raspunderea pentru prevederea si asigurarea oricaror altor masuri de securitate a muncii,
adecvate conditiilor concrete de desfasurare a activitatii respective, prin instructiuni proprii.

Normele specifice de protectic a muncii fac parte dintr-un sistem unitar de



reglementari privind asigurarea securitatii i sanatatii Tn munca, sistem compus din:

- Normele generale de protectie a muncii, care cuprind principalele masuri de
prevenire a accidentelor de munca si a bolilor profesionale;

- Normele specifice de protectie a muncii, care cuprind prevederi de securitate a
muncii specifice unor anumite activitati, detaliind prin acestea prevederile Normelor
generale de protectie a muncii;

- Standarde de securitate a muncii si instructiuni de securitate a muncii.

Prevederile tuturor acestor norme specifice de protectie a muncii se aplica cumulativ si
au valabilitate nationald, indiferent de forma de organizare sau proprietate in care se
desfasoara activitatea pe care o reglementeaza.

Structurarea sistemului national de norme specifice de protectie a muncii urmareste
corelarea prevederilor normative cu riscurile specifice uneia sau mai multor activititi si
reglementarea unitard a masurilor de securitate a muncii pentru activitdti caracterizate prin
riscuri comune.

Structura fiecarei norme specifice de protectiec a muncii are la bazad abordarea
sistemica a aspectelor de securitate a muncii, practicatd in Normele generale de protectie a
muncii. Conform acestei abordari, procesul de muncd este tratat ca un sistem complex
structurat, compus din urmatoarele elemente care interactioneaza:

- EXECUTANTUL: omul implicat nemijlocit in executarea unei sarcini de munca;

- SARCINA DE MUNCA: totalitatea actiunilor care trebuie efectuate prin intermediul
mijloacelor de productie si in anumite conditii de mediu, pentru realizarea scopului procesului
de munca;

- MIJLOACE DE PRODUCTIE: totalitatea mijloacelor de munca (instalatii, utilaje,
masini, aparate, dispozitive, unelte etc.) si a obiectelor muncii (materii prime, materiale etc.)
care se utilizeaza in procesul muncii;

- MEDIUL DE MUNCA: ansamblul conditiilor fizice, chimice, biologice si
psihologice in care unul sau mai multi executanti isi realizeaza sarcina de munca.

Reglementarea masurilor de securitate a muncii in cadrul normelor specifice de
protectie a muncii, vizeaza global desfasurarea uneia sau a mai multor activitati in conditii de
securitate a muncii, se realizeaza prin tratarea tuturor aspectelor de asigurare a securitatii
muncii la nivelul fiecarui element al sistemului format din: executant, sarcind de munca,
mijloace de productie si mediul de munca, propriu proceselor de muncd din cadrul
activitatilor care fac obiect de reglementare.

Prevederile sistemului national de reglementdri in domeniul securitatii muncii
constituie, alaturi de celelalte reglementari juridice referitoare la securitatea si sanatatea in
munca, baza pentru:

- conceperea tehnologiilor si a echipamentelor tehnice;

- autorizarea functiondrii agentilor economici;

- instruirea salariatilor in domeniul protectiei muncii;

- cercetarea accidentelor de munca si stabilirea cauzelor si a responsabilitatilor;

- controlul realizarii masurilor de securitate a muncii;

- fundamentarea programului de protectie a muncii.

in contextul general prezentat Normele specifice de securitate a muncii pentru
fabricarea mobilei din lemn, inclusiv tapitate au fost elaborate tindnd cont de reglementarile
existente In domeniul securitdtii muncii pentru aceasta activitate, precum si pe baza studierii
proceselor de munca, a tehnologiilor si echipamentelor tehnice, stabilindu-se riscurile
specifice, astfel incat pentru fiecare risc sa existe cel putin o masurd de prevenire la nivelul
fiecarui element component al procesului de munca.

Structurarea acestor prevederi este facutd astfel incat acestea urmaresc o succesiune
logica, corespunzdtoare modului de actiune a executantului in procesul de muncd. La



elaborarea normelor s-a utilizat terminologia de specialitate prevazutad in standardele aflate in
vigoare.

Totodatd, in anexa, se prezintd explicit sfera notiunilor de bazd din domeniul
securitatii muncii.

Pentru ca normele specifice de protectie a muncii sd raspundad cerintelor actuale nu
numai in ceea ce priveste continutul, dar si formar de prezentare, s-a procedat la utilizarea
unor subtitluri care precizeaza continutul articolelor care se referd la acea problematica,
facilitdnd astfel, pentru utilizatori, intelegerea si gasirea rapida a textelor necesare.

Avand in vedere faptul cd, in prezent, sistemul de norme specifice de protectie a
muncii nu este finalizat, pana la definitivarea acestuia raman valabile si se aplica prevederile
corespunzatoare activitdtilor pentru care nu s-au elaborat norme specifice, cuprinse in actele
legislative referitoare la protectia muncii.

1. PREVEDERI GENERALE

Continut

Art. Normele specifice de securitate a muncii pentru activitatile de fabricare a mobilei
din lemn, inclusiv tapitate cuprind masuri de prevenire a accidentelor de munca si a bolilor
profesionale specifice acestor activitati.

Scop

Art. Scopul prezentelor norme specifice este ca prin respectarea masurilor de
prevenire cuprinse sa se asigure desfasurarea tuturor activitatilor de fabricare a mobilei din
lemn, inclusiv tapetate, in conditii de securitate a muncii.

Domeniu de aplicare

Art. Prezentele norme specifice se aplica la toate persoanele fizice sau juridice care
desfasoara activitati de fabricare a mobilei din lemn, inclusiv tapitate, indiferent de forma de
proprietate a capitalului social si de modul de organizare a acestora.

Conexiunea cu alte acte normative

Art. (1) Prevederile cuprinse in prezentele norme specifice se aplicd cumulativ cu
prevederile Normelor generale de protectie a muncii.

(2) Pentru activitatile auxiliare sau conexe activitatilor de fabricare a mobilei din lemn,
inclusiv tapitate se vor aplica prevederile actelor normative prezentate in Anexa 1.

Art. (1) Persoanele fizice sau juridice care desfasoard activitdti de fabricare a mobilei
din lemn, inclusiv tapitate au obligatia de a elabora, prin efort propriu sau in colaborare cu
organisme specializate, instructiuni proprii de securitate a muncii

(2) Instructiunile proprii de securitate a muncii trebuie sd detalieze si sa completeze
prevederile normelor, cu prevederi pentru tehnologiile si echipamentele tehnice specifice
unitatii.

Revizuirea normelor

Art. Prezentele norme specifice se vor revizui periodic si vor fi modificate ori de cate
ori este necesar, ca urmare a schimbarilor de natura legislativa, tehnica, etc. survenite la nivel
national, la nivelul persoanelor fizice 'sau juridice sau la nivelul proceselor de munca.

2. PREVEDERI COMUNE ACTIVITATILOR DE FABRICARE A MOBILEI
DIN LEMN, INCLUSIV TAPITATE

2.1. incadrarea si repartizarea salariatilor la locul de munca

Art. incadrarea si repartizarea salariatilor la locul de munca se vor efectua in
conformitate cu prevederile corespunzatoare din Normele generale de protectie a muncii.

Art. Procesele de munca trebuie coordonate si supravegheate numai de catre salariati
care poseda pregatirea profesionald corespunzatoare, numiti prin decizia conducerii persoanei
juridice sau persoanei fizice.



2.2. Instruirea salariatilor

Art. Organizarea si desfasurarea activitdtilor de instruire in domeniul protectiei muncii
a salariatilor participanti la activitatile de fabricare a mobilei din lemn, inclusiv tapitate se vor
efectua 1n conformitate cu prevederile din Normele generale de protectie a muncii.

Art. Activitdtile de fabricare a mobilei din lemn, inclusiv tapitate, precum si
activitdtile conexe, trebuie efectuate numai de cétre salariati care au fost instruiti In domeniul
protectiei muncii si care detin calificarea si/sau autorizarea necesara realizarii sarcinii de
munca.

2.3. Dotarea salariatilor cu echipament individual de protectie

Art. Acordarea si utilizarea echipamentului individual de protectie se vor face in
conformitate cu prevederile din Normele generale de protectie a muncii si din Normativul-
cadru de acordare si utilizare a echipamentului individual de protectie.

Art. Conducatorii locurilor de munca au obligatia de a verifica, inainte de inceperea
activitdtilor, dotarea salariatilor din subordine cu echipament individual de protectie adecvat
si de a urmari utilizarea corecta a acestuia, in timpul lucrului.

Art. Este interzisa utilizarea echipamentelor individuale de protectie care nu sunt
realizate si certificate in conformitate cu standardele si normativele aflate in vigoare.

Art. Echipamentul individual de protectie impotriva pericolelor de naturd electrica
trebuie verificat la termenele stabilite, fiind interzisa utilizarea celui defect sau neverificat.

2.4. Repartizarea sarcinii de munca

Art. Conceperea si repartizarea sarcinii de munca se vor efectua in conformitate cu
prevederile corespunzatoare din Normele generale de protectie a muncii.

Art. Conducatorii locurilor de munca au urmatoarele obligatii:

a) sd verifice vizual la Inceperea lucrului existenta si starea tehnicd a protectorilor
si/sau a dispozitivelor de protectie, a aparatelor de masura si control i sa ia masuri pentru
inlaturarea eventualelor deficiente constatate;

b) sa repartizeze salariatii din subordine numai la activitatile pentru care acestia
poseda pregatirea corespunzatoare si numai dupa instruirea tehnica si de protectia muncii;

c) sa nu permitd desfasurarea oricdrei sarcini de munca de catre salariatii aflati Intr-o
stare psio-fiziologica necorespunzatoare;

d) s urmareasca pe toatd durata timpului de lucru mentinerea in stare corespunzatoare
a cdilor de acces, a iluminatului, instalatiilor de ventilatie si conditiilor de microclimat;

e) sd opreascd imediat procesul de munca in cazul aparitiei unor pericole iminente de
accidentare sau de producere a avariilor;

f) in cazul producerii unui accident de munca, sd ia masuri de acordare a primului
ajutor si sa anunte conducerea persoanei juridice sau persoana fizica.

Art. Salariatii sunt obligati sd-si insuseascd, sd respecte si sd aplice normele,
reglementdrile si instructiunile de securitate a muncii specifice sarcinii de munca pe care o au
de indeplinit. De asemenea, pentru desfasurarea proceselor de munca in conditii de securitate
salariatii sunt obligati:

a) sa verifice Tnainte de Inceperea lucrului daca echipamentele tehnice pe care le vor
utiliza sunt in stare tehnica corespunzatoare;

b) sd aduca la cunostinta conducatorului locului de munca eventualele defectiuni
constatate sau atunci cand parasesc locul de munca;

c) sa respecte tehnologia de lucru si instructiunile de securitatea muncii la locul de
munca;

d) sd utilizeze echipamentul individual de protectie corespunzitor activitatii
respective;

e) sd mentina curdtenia la locul de munca;

f) sd nu introduca sau sa consume bauturi alcoolice 1n incinta unitatii;



g) sa nu fumeze decat in locurile special amenajate;

h sa respecte disciplina la locul de munca;

1) sa acorde primul ajutor in cazul producerii unui accident de munca;

j) sa instiinteze imediat conducatorul locului de muncd despre producerea unui
accident de munca si sd nu schimbe starea de fapt a evenimentului, numai dacad aceasta o
impune.

2.5. Organizarea locurilor de munca si a activitatilor

Art. Activitatile de fabricare a mobilei din lemn, inclusiv tapitate sunt permise numai
dacd la locurile de munca au fost luate toate masurile tehnice si organizatorice pentru
prevenirea accidentelor de munca si a bolilor profesionale, in conformitate cu prevederile
Normelor generale de protectie a muncii si a Normelor metodologice privind locul de munca
cu pericol deosebit si pericol iminent de accidentare.

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizica are obligatia da a identifica si
evidentia locurile de munca cu pericol deosebit din activitatea proprie.

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a lua
urmatoarele masuri tehnice sau organizatorice in activitatile care implica expunerea la agenti
chimici periculosi:

a) proiectarea si organizarea corespunzatoare a sistemelor de munca;

b) intretinerea procedurilor de asigurare a sanatatii si securitatii salariatilor;

c) reducerea la minimum a numarului de salariati expusi sau care pot fi expusi;

d) masuri corespunzatoare de igiena;

e) reducerea la minimum a duratei si intensitatii de expunere;

f) reducerea cantitatii de agent chimic prezent la locul de munca la minimum cerut la
locul de munca;

g) metode potrivite de lucru pentru manipularea, depozitarea si transportul in
securitate al agentilor chimici sau a deseurilor care contin asemenea agenti chimici.

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a evita
folosirea unui agent chimic periculos prin inlocuirea lui cu un agent chimic sau un proces
care, in conditiile de utilizare, nu este periculos sau este mai putin periculos pentru sanatatea
si securitatea salariatilor. Atunci cdnd natura activitatii nu permite acest lucru se vor aplica
urmatoarele masuri, in ordinea prioritatii:

a) proiectarea unor procese de munca si de control corespunzatoare si folosirea
materialelor §i echipamentului adecvat, pentru prevenirea sau minimalizarea efectelor
agentilor chimici;

b) aplicarea masurilor colective de protectie la sursa de risc;

c) utilizarea echipamentului individual de protectie.

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a stabili
proceduri si planuri de actiune aplicabile in cazul aparitiei unor accidente, incidente sau
urgente legate de prezenta agentilor chimici. Aceste proceduri si planuri trebuie sd includa
antrenamente la intervale regulate si prevederi de prim ajutor.

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a Intocmi
grafice cu termenele si conditiile de efectuare a curateniei In toate sectoarele de activitate.
Respectarea acestora este obligatorie.

2.5.1. instalatii de ventilare, exhaustare si transport pneumatic

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a desemna,
prin decizie scrisd, un responsabil pentru functionarea, intretinerea si repararea instalatiilor de
ventilare, la nivelul sectiilor sau atelierelor, cu un grad de instruire corespunzator. Periodic se
va verifica daca instalatia de ventilare functioneaza la parametrii proiectati, ludindu-se masuri
de remediere ori de cate ori se constatd deficiente in functionarea acesteia.

Art. La fiecare instalatie de ventilare trebuie afisate instructiuni privind modul de



functionare (succesiunea comenzilor de pornire-oprire), supraveghere (parametrii functionali)
si intretinere.

Art. Punerea in functionare si oprirea functiondrii instalatiilor de ventilare se vor
efectua numai sub supravegherea responsabilului instalatiei respective sau a inlocuitorului
acestuia §i numai cu respectarea instructiunilor de utilizare.

Art. Intretinerea §i repararea instalatiilor de ventilare se vor efectua numai cu
respectarea conditiilor si a termenelor stabilite Tn Cartea tehnicad a instalatiei, de catre
proiectantul acesteia.

Art. Este interzisa recircularea totald sau partiald a aerului din incaperile de lucru unde
exista degajari de substante toxice peste concentratiile limita admise.

Art. Este interzisd utilizarea instalatiilor de ventilare comune, in cazul in care exista
surse de pulberi sau substante care prin amestec pot da combinatii inflamabile, explozive sau
toxice.

Art. Este interzisa functionarea transportoarelor pneumatice fara gratare.

Art. Gratarele de la transportoarele pneumatice se vor curdta ori de cate ori se constata
infundarea acestora.

Art. Este interzisd verificarea tirajului exhaustoarelor prin punerea palmei la prizele
de absorbtie.

Art. Functionarea exhaustoarelor si a suflantelor fara separatoare de aschii la intrarea
in ventilator este interzisa.

2.5.2. Zonarea locurilor de munca cu pericol deosebit

Art. Persoanele juridice sau persoana fizica sunt obligate sd solicite proiectantului
efectuarea zonarii locurilor de munca cu pericol de explozie.

Art. Proiectantul este obligat sa stabileascad locurile de munca cu atmosfera potential
exploziva, in vederea alegerii unor echipamente tehnice cu grad corespunzator de protectie

2.5.3. Semnalizarea de securitate si/sau sanatate

Art. Proiectantul este obligat sa stabileasca locurile de munca cu atmosfera
potential exploziva, in vederea alegerii unor echipamente tehnice cu grad corespunzator
de protectie.

2.5.3. Semnalizarea de securitate si/sau sanatate

Art. Persoanele juridice sau persoana fizicd sunt obligate sd prevada si sd verifice
existenta semnalizarii de securitate si/sau sanatate la locurile da munca, in conformitate cu
prevederile din Prescriptiile minime pentru semnalizarea de securitate si/sau sanatate la locul
de munca.

2.6. Utilizarea echipamentelor tehnice

Art. Punerea in functionare, utilizarea, Intretinerea si repararea echipamentelor tehnice
se vor face numai de catre salariati calificati si/sau autorizati.

Art. Utilizarea echipamentelor tehnice aflate sub incidenta ISCIR se va face numai cu
respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice.

Art. Echipamentele tehnice precum si componentele acestora aflate sub incidenta
ISCIR trebuie verificate la termenele scadente, numai de catre personal autorizat.

Art. Se interzice utilizarea echipamentelor tehnice in activitdtile de fabricare a mobilei
din lemn, inclusiv tapitate daca nu sunt certificate din punctul de vedere al securitatii muncii.

Art. Se interzice utilizarea echipamentelor tehnice dacd acestea nu au montati toti
protectorii si daca dispozitivele de protectie si/sau de avertizare sau aparatele de masura si
control din dotarea acestora nu functioneaza sau functioneaza defectuos.

Art. Se interzice utilizarea echipamentelor tehnice la care pot aparea, in timpul
functionarii, emisii de praf, pulberi, aschii sau noxe dacd echipamentele nu sunt racordata la o
instalatie de captare si exhaustare.

Art. Folosirea de improvizatii la utilizarea echipamentelor tehnice este interzisa.



Art. (1) Dispozitivele de comanda ale echipamentelor tehnice trebuie mentinute in
stare de functionare.

(2) 1n cazul in care se utilizeaza un dispozitiv de comanda bimanuala se interzice

blocarea unuia din butoanele de comanda.

Art. Cand se constatd o functionare defectuoasa a unui echipament tehnic, salariatii
sunt obligati sa-1 opreasca si sa anunte imediat conducatorul locului de munca, ce are obligatia
de alua masuri de remediere. )

Art. (1) Se interzice ca salariatii sd intervina pentru remedierea defectiunilor, curatare
sau revizii la echipamentele tehnice aflate in functiune.

(2) Aceste operatii se efectueaza de catre salariati desemnati in acest scop $i numai

dupa intreruperea alimentarii cu energie, oprirea miscarilor functionale si blocarea
contra pornirii accidentale. Dacad blocarea nu este posibild, se a pune paza la dispozitivele de
pornire.

Art. Parasirea posturilor de comandd ale echipamentelor tehnice sau a liniilor
tehnologice cu regim de functionare continuu in alte scopuri decat cele tehnologice, fara
aprobarea conducatorului locului de munca este interzisa.

Art. Este interzis accesul la posturile de lucru sau comanda ale echipamentelor tehnice
pentru salariatii care nu au sarcini de munca referitoare la acestea.

Art. Este interzisd parasirea locului de muncd de catre salariati atunci cand
echipamentele tehnice la care lucreaza se afla in stare de functionare.

Art. Utilizarea echipamentelor tehnice pentru alte operatii decat cele pentru care au
fost proiectate este interzisa.

Art. Tnainte de inceperea lucrului, salariatii deserventi au obligatia de a efectua
reglarea echipamentului tehnic in functie de dimensiunile, forma si materialul reperelor de
prelucrat.

Art. Utilizarea echipamentelor tehnice se face numai cu respectarea parametrilor
functionali prevazuti in Cartea tehnica.

Art. Se interzice depozitarea pe echipamentele tehnice a materialelor, sculelor sau a
reperelor de prelucrat.

Art. Se interzice manipularea pe deasupra organelor de masini aflate In miscare a
reperelor de prelucrat sau a celor prelucrate.

Art. Zonele din jurul echipamentelor tehnice trebuie péstrate in stare de curdtenie,
eliberate de materiale, obiecte etc. care ar putea impiedica desfasurarea in conditii de
securitate a activitdtilor.

Art. Este interzis lucrul la echipamentele tehnice la care nu s-au efectuat operatiile de
mentenantd (revizii, reparatii, intretinere) la termenele si in conditiile stabilite in Cartea
tehnica.

Art. Se interzic improvizatiile la racordarea conductelor flexibile.

Art. Pornirea echipamentelor tehnice portabile trebuie efectuatd numai dupa ridicarea
acestora de pe suport sau masa.

Art. Echipamentele tehnice portabile nu vor depune pe suport sau masa inainte de
oprirea completa a miscarii de lucru.

2.7. Transportul, manipularea si depozitarea materiilor prime si a materialelor

Art. Pentru activitdtile de transport desfasurate in unitdtile cu profil de fabricare a
mobilei din lemn, inclusiv tapitate se vor respecta prevederile corespunzatoare cuprinse in
Normele specifice de securitate a muncii pentru transport intern.

Art. Pentru activitatile de manipulare si depozitare in unitatile cu profil de fabricare a
mobilei din lemn, inclusiv tapitate se vor respecta prevederile corespunzatoare din Normele
specifice de protectie a muncii pentru manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace
nemecanizate si depozitarea materialelor.



Art. Inainte de inceperea activitatii, salariatii sunt obligati si verifice starea tehnica a
dispozitivelor si mijloacelor ajutatoare utilizate.

Art. (1) Inainte de inceperea operatiilor de incircare-descircare a unui mijloc de
transport acesta trebuie asigurat impotriva deplasarilor necomandate.

(2) Deplasarea mijloacelor de transport in timpul efectudrii operatiilor de incarcare-
descarcare este interzisa,

Art. Sarcinile care se transportd cu diverse mijloace de transport se agseaza in mod
uniform pe acestea si se asigura contra deplasarii necontrolate.

Art. Incarcarea mijloacelor de transport peste sarcina maxima admisa sau cu depasirea
gabaritului prevazut este interzisa.

2.7.1. Transportoare cu role actionate sau libere

Art.fi.6. Functionarea transportoarelor cu role actionate atunci cand lipsesc protectorii
de la sistemele de actionare este interzisa.

Art. Orice interventie la transportoarele cu role actionate in timpul functionarii
acestora este interzisa.

Art. Interventiile la transportoarele cu role actionate sunt permise numai dupa oprirea
acestora, intreruperea alimentdrii cu energie si aplicarea indicatoarelor de interdictie la
dispozitivele de comanda.

Art. Circulatia salariatilor pe transportoarele cu role actionate sau libere este interzisa.

Art. Este interzisa utilizarea transportoarelor cu role daca rolele nu sunt fixate
impotriva desprinderii din cadrul de sustinere i nu sunt echilibrate static.

Art. Zonele de traversare a transportoarelor cu role trebuie prevazute cu podete.

Art. Utilizarea transportoarelor cu role din care lipseste chiar o singura rold sau care
nu sunt fixate corespunzator in fundatie sau pe platforma lucru este interzisa.

Art. Este interzisd transportarea pe transportoarele cu role a materialelor toxice,
inflamabile sau avand o temperatura ridicata.

Art. Transportoarele cu role care se utilizeazd in medii cu atmosferd potential
exploziva trebuie sa fie in constructie antiexploziva.

2.7.2. Transportoare cu banda

Art. La exploatarea, intretinerea si repararea transportoarelor cu banda se vor aplica si
respecta prevederile corespunzatoare din Normele specifice de securitate a muncii pentru
activitdtile de exploatare si intretinere a transportoarelor cu banda.

2.7.3. Electro si motocare, electro si motostivuitoare, inciarcatoare frontale
(IFRON)

Art. Pentru exploatarea, intretinerea si repararea electro si motocarelor, electro si
motostivuitoarelor si a incarcatoarelor frontale (IFRON) se vor aplica si respecta prevederile
corespunzatoare din Normele specifice de securitate a muncii pentru transportul intern.

2.7.4. Alimentator cu lift si brat impingator pentru panouri

Art. (1) Zona de lucru a alimentatorului trebuie Imprejmuita.

(2) Accesul salariatilor in zona de lucru a alimentatorului, in timpul functionarii
acestuia, este interzis.

(3) inlaturarea imprejmuirilor este permisa numai dupd Intreruperea alimentarii cu
energie, oprirea miscdrilor functionale si luarea masurilor contra pornirii accidentale.

Art. incarcarea liftului trebuie efectuatd numai cand alimentarea cu energie electrica
este Intrerupta si este afisat indicatorul de interdictie a conectarii.

Art. Interventiile la instalatia electrica a liftului se vor efectua numai dupd
intreruperea alimentarii cu energie §i asigurarea Impotriva pornirii accidentale.

Art. Este permisa alimentarea liftului numai cu panouri care au dimensiuni in limitele
indicate in Cartea tehnica a masinii.

Art. Este interzisa functionarea liftului atunci cand lipseste dispozitivul de protectie



impotriva prinderii, la coborare, intre platforma si marginea cuvei.

Art. Interventiile pentru reparatiile liftului se vor face cu platforma mobila asigurata
impotriva caderii.

2.7.5. Carucioare de transport actionate manual

Art. Utilizarea carucioarelor de transport actionate manual la sarcini mai mari decat
cele prevazute este interzisa.

Art. Tndltimea maxima a sarcinilor de transportat se va alege astfel incat sa se evite
deplasarile necontrolate ale acestora.

Art. Se interzice folosirea carucioarelor defecte, cu roti lipsa, defecte sau blocate.

Art. Carucioarele de transport se vor utiliza numai pe cai de acces bine intretinute si
lipsite de denivelari, adecvate gabaritului sarcinii de transportat.

Art. Atunci cand carucioarele de transport sunt prevazute cu platforme rotitoare,
acestea trebuie sa se roteasca fara gripari.

2.8. Protectia impotriva electrocutarii

Art. La utilizarea echipamentelor tehnice actionate electric §i echipamentelor electrica
se vor respecta prevederile corespunzdtoare din Normele generale de protectie a muncii si din
Normele specifice de securitate a muncii pentru utilizarea energiei electrice in medii normale.

Art. inainte de utilizarea echipamentelor tehnice electrice sau actionate electric
salariatii sunt obligati sa verifice vizual imposibilitatea atingerii pieselor care se afla normal
sub tensiune (sigurante fuzibile, relee etc.) si starea legdturii la centura de impamantare.

Art. Este interzisa efectuarea de improvizatii la echipamentele tehnice electrice sau
actionate electric sau 1n dispozitivele de alimentare cu energie electrica.

Art. Deplasarea de la un loc de munca la altul a echipamentelor tehnice mobile
actionate electric se va face numai dupa intreruperea alimentarii cu energie electrica.

Art. La echipamentele tehnice electrice sau actionate electric utilizate in medii cu
atmosfera potential exploziva trebuie luate masuri astfel Incat sa fie eliminata acumularea de
electricitate statica.

Art. Echipamentele tehnice electrice sau actionate electric destinate a fi utilizate in
medii cu umezeald sau praf trebuie sd corespunda gradelor normale de protectie, conform
standardelor aflate 1n vigoare.

Art. Echipamentele tehnice electrice sau actionate electric destinate a fi utilizate in
medii cu atmosfera potential exploziva trebuie sa fie in constructie antiexploziva, conform
standardelor aflate in vigoare.

2.9. Protectia impotriva incendiilor

Art. Conducerea persoanei juridice sau persoana fizicd are obligatia de a asigura
echiparea si dotarea cu materiale si echipamente de prevenire si stingere a incendiilor in
conformitate cu Normele generale de prevenire si stingere a incendiilor.

Art. La fiecare loc de munca unde exista pericol de incendiu se vor afisa indicatoare
de interdictie si instructiuni cu privire la prevenirea si stingerea incendiilor.

Art. Fumatul si focul deschis nu sunt permise decat in locurile destinate in acest scop.

Art. Caile de acces la mijloacele si instalatiile de prevenire si stingere a incendiilor
trebuie sa fie in permanenta degajate.

Art. Salariatii din sectorul de finisare trebuie instruiti cu privire la pericolul de incendii
si explozii datorat degajarii de substante usor inflamabile in mediul de munca.

3. PREVEDERI PRIVIND TRATAREA TERMICA A REPERELOR DIN
LEMN

3.1. Instalatie de uscare a cherestelei

Art. La intrarea In camerele de uscare trebuic afisate indicatoare de avertizare si
interdictie cu privire la accesul salariatilor in interiorul acestora.

Art. inainte de introducerea vagoanelor cu cherestea, precum si Tnainte de inchiderea



usilor se va verifica absenta salariatilor din interiorul camerei.

Art. Tnainte de punerea in functionare a instalatiei de uscare a cherestelei salariatii
deserventi au obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) a protectorilor si/sau dispozitivelor de protectie de la echipamentele tehnice
aferente;

b) a sistemului de inchidere a usilor;

c) a izolatiilor termice ale conductelor de agent termic sau ale echipamentelor de
incalzire.

Art. Se interzice exploatarea instalatiei de uscare a cherestelei atunci cand se constata
pierderi de agent termic prin etansari sau conducte.

Art. in camerele de uscare este interzisa utilizarea aparatelor electrice de masurare a
umiditatii §i temperaturii conectate direct la reteaua electrica.

Art. (1) Instalatia electrica din camerele de uscare trebuie sa aiba gradul de protectie
corespunzator mediului de munca.

(2) Corpurile de iluminat din interiorul camerei de uscare trebuie alimentate la tensiuni
nepericuloase.

Art. Manipularea §i amplasarea stivelor de cherestea vor fi realizate astfel incat sd se
evite pericolul de deplasare necontrolata.

3.2. Celule pentru aburirea reperelor din lemn

Art. Se interzice exploatarea celulelor pentru aburire atunci cand nu functioneaza
instalatia de captare si evacuare a aburului.

Art. Jgheabul de colectare a apei provenite din condens trebuie mentinut in stare de
curatenie.

Art. Se interzice exploatarea celulelor pentru aburire atunci cand dispozitivul de
interblocare 1intre deschiderea usilor si inchiderea ventilului de admisie a aburului nu
functioneaza.

Art. Se interzice exploatarea celulelor pentru aburire in cazul in care garniturile de
etansare a usilor sunt deteriorate sau in cazul in care usile nu asigura inchiderea etansa a
celulelor.

Art. Se interzice exploatarea celulelor pentru aburire in cazul in care sistemul de
deschidere a , usilor este deteriorat.

Art. Pozitia salariatului deservent la scoaterea reperelor din celuld trebuie sa fie
laterala fata de directia de deschidere a usilor.

Art. Pentru scoaterea reperelor din celula salariatii deserventi trebuie sa utilizeze
clesti, carlige sau alte dispozitive destinate acestui scop.

3.3. Uscator tunel

Art. Tnainte de inchiderea usilor se va verifica absenta salariatilor din interiorul
tunelului.

Art. inainte de punerea In functionare a uscdtoarelor tunel salariatii deserventi au
obligatia de a verifica starea tehnica a acestora, si Tn mod deosebit:

a) a protectorilor si/sau dispozitivelor de protectie de la echipamentele tehnice
aferente;

b) a sistemului de Inchidere a usilor;

c) a izolatiilor termice ale conductelor de agent termic sau ale echipamentelor de
incalzire.

Art. Se interzice exploatarea uscatoarelor tunel atunci cand se constatd pierderi de
agent termic prin etansari sau conducte.

Art. Se interzice exploatarea uscdtoarelor tunel atunci cand nu functioneaza instalatia
de ventilare.

4. PRELUCRARI MECANICE PRIN ASCHIERE



4.1. Taierea

4.1.1. Ferastraie circulare. Generalitati

Art. Este interzis lucrul la ferastraiele circulare daca acestea nu au montate, conform
Cartii Tehnice si in functie de sarcina de lucru, cutitele divizoare si predespicatoarele acolo
unde este cazul.

Art. (1) Cutitul divizor trebuie confectionat din material corespunzator si trebuie sa
aiba forma curba care sd urmeze profilul panzei taietoare.

(2) Latimea cutitului divizor trebuie sd fie cu 0,1 pana la 0,5 mm mai mare decat
latimea de taiere a panzei.

(3) ndltimea cutitului divizor va fi aleasa astfel incat la montare varful lui sa fie cel
putin la nivel cu dintii din zona superioara a panzei.

(4) Cutitul divizor trebuie montat in acelasi plan cu panza taietoare.

(5) in punctul cel mai indepartat, distanta dintre varful dintilor panzei si cutitul divizor
nu trebuie sa depaseasca 10 mm.

(6) Cutitul divizor trebuie fixat sigur, iar sistemul de fixare trebuie sd fie comod si
usor de manipulat.

Art. Este interzis lucrul la ferdstraiele circulare dacd acestea nu sunt dotate cu
dispozitive de protectie, dacd acestea sunt defecte si nu sunt corespunzatoare tipo-
dimensiunilor masinii si sarcinii de lucru.

Art. (1) Este interzisa folosirea panzelor tdietoare care prezinta crapaturi, fisuri,
excentricitati.

(2) Este interzisa folosirea panzelor taietoare monometalice care prezintd mai mult de
doi dinti lipsa sau cand acestia sunt consecutivi.

(3) Este interzisa folosirea panzelor tdietoare armate cu unul sau mai multi dinti lipsa.

Art. Este interzisa franarea miscarii de rotatie a panzei taietoare, dupa deconectarea
motorului electric de la retea, cu diverse obiecte sau cu bucati de material lemnos.

Art. Este interzis salariatului care deserveste ferastraiele circulare sa stea, in pozitia de
lucru sau 1n repaus, in planul panzei tdietoare. Pozitia acestuia trebuie sa fie in lateralul
planului panzei taietoare.

Art. La montarea si demontarea panzei este interzisa utilizarea prelungitoarelor pentru
chei sau a ciocanelor.

Art. Tnainte de Inceperea lucrului la fierastraiele circulare salariatii care le deservesc au
obligatia de a verifica starea tehnica a acestora, si in mod deosebit:

a) strangerea si ascutirea panzei;

b) reglarea Inaltimii de tdiere in functie de dimensiunile reperelor de prelucrat;

c) starea curelelor de transmisie;

d) existenta si functionarea protectorilor si/sau dispozitivelor de protectie;

e) functionarea sistemelor de inter-blocare;

f) functionarea dispozitivelor de fixare a reperului de prelucrat;

g) reglarea limitatoarelor de cursa;

h) existenta si starea racorddrilor la instalatia de exhaustare.

Art. La fierastraiele circulare care nu sunt prevazute cu dispozitive de franare rapida,
salariatii au obligatia de a supraveghea masina pdna la oprirea miscarii de rotatie a panzei,
dupa intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Pentru prelucrarea pe fierastraie circulare a reperelor cu dimensiuni mai mici de
400 mm este obligatorie utilizarea de dispozitive de lucru (impingatoare) confectionate din
lemn.

Art. Este interzisa intrarea salariatilor sub fierdstraiele circulare sau introducerea
mainilor pentru evacuarea rumegusului sau a deseurilor. Acestea se vor evacua numai cu
lopeti de lemn, perii sau prin alte mijloace destinate in acest scop.



Art. Caile de rulare ale meselor mobile trebuie mentinute integre, in stare de curatenie
si gresate periodic.

4.1.1.1. Ferastrau circular pendula

Art. Este interzisa utilizarea ferastraului circular penduld dacd sistemul mecanic de
deplasare a panzei tdietoare nu este echilibrat, iar deplasarea nu este uniforma.

Art. Se interzice utilizarea ferastraului circular penduld atunci cand lipsesc aparatori le
de la panza taietoare si sistemul de transmisie.

Art. Retezarea reperului de lemn este permisda numai dupa ce acesta a fost presat cu
mana pe masa maginii §i in rigla de ghidare sau cu dispozitivul de strangere mecanica.

Art. (1) La ferastraul circular pendula este interzisa retezarea reperelor mai scurte de
200 mm. (2) 1n timpul tdierii, distanta minima de prindere cu mana a reperului fata de planul
panzei taietoare trebuie sa fie de minimum 150 mm.

Art. Este interzisd utilizarea ferdstrdului circular penduld pentru operatiile de
despicare a reperelor din lemn (taierea in lungul fibrei).

4.1.1.2. Ferastrau circular de retezat

Art. Se interzice utilizarea ferastraului circular de retezat atunci cand lipsesc
aparatorile de la panza taietoare si sistemul de transmisie.

Art. Se interzice utilizarea ferastraului circular de retezat cu masa mobild atunci cand
lipsesc limitatoarele de cursa si masa nu este asiguratd Impotriva iesirii de pe glisiere.

Art. Se interzice utilizarea fierastraului circular de retezat cu masd mobild atunci cand
lipseste dispozitivul pentru sprijinirea si fixarea reperului de prelucrat.

Art. Pentru retezarea reperelor lungi se vor folosi mese de agezare auxiliare pozitionate
la nivelul mesei fierastraului circular.

Art. Este interzisa depozitarea oricaror materiale, repere prelucrate sau de prelucrat in
gabaritul de deplasare a mesei mobile.

Art. Este interzisa utilizarea fierdstraului circular de retezat pentru operatiile de
despicare a reperelor din lemn (tdierea in lungul fibrei).

Art. Lucrul la ferastraul circular de retezat cu avans mecanic vertical al capului de
taiere este permis numai daca presiunea aerului comprimat folosit pentru actionarea capului
de taiere si a dispozitivului de fixare are valoarea indicata in Cartea tehnica.

Art. La utilizarea ferastraului circular de retezat cu avans vertical mecanic al capului
de taiere salariatilor deserventi le sunt interzise:

a) actionarea manuala a capului de taiere;

b) fixarea manuala a reperelor de prelucrat;

c) lucrul fara aparatoarea de la dispozitivul de fixare pneumatica.

Art. Este interzis a face inoperant dispozitivul de comanda bimanuala al ferastraului
circular de retezat cu avans vertical mecanic al capului de taiere.

4.1.1.3. Ferastrau circular simplu de spintecat

Art. Pentru prelucrarea reperelor cu masd mare la ferastraul circular simplu de
spintecat trebuie utilizate mese de sprijin prevazute cu role.

Art. (1) Pentru prelucrarea reperelor lungi la ferastraul circular simplu de spintecat vor
lucra, obligatoriu, doi salariati. (2) Salariatul care asigura conducerea reperului de prelucrat
spre panza ferastraului trebuie sd mentind prinderea acestuia pana la distanta de 200 mm fata
de panza.

(3) Salariatul care asigura preluarea reperului prelucrat trebuie sa realizeze prinderea
acestuia numai dupa iesirea din cutitul divizor.

4.1.1.4. Ferastrau circular de spintecat multiplu cu avans mecanic

Art. "Inainte de Inceperea lucrului la ferdstraul circular de spintecat multiplu cu avans
mecanic salariatul deservent are obligatia de a verifica starea tehnicd a acestuia, si In mod
deosebit:



a) reglarea mecanismului de presare In functie de indltimea reperelor de prelucrat;

b) starea lamelelor presoare dintre discurile circulare si a rolelor de presare;

c) functionarea corespunzatoare a sistemului antirecul;

d) starea pintenilor antirecul (sd nu fie blocati "in pozitii inactive, sa revina usor la
pozitia initiala, sa fie ascutiti);

e) starea aparatorilor si inchiderea capotelor;

f) functionarea sistemelor de inter-blocare;

g) reglarea vitezei de avans in functie de esenta lemnoasd, grosimea, numarul de
repere de prelucrat si ritmul de lucru;

h) aderenta corespunzdtoare a lanturilor de avans pe ghidaje;

1) ascutirea, prinderea si ceaprazuirea discurilor circulare.

Art. Reglarea avansului senilei masinii trebuie efectuat numai sub supravegherea
conducatorului locului de munca si cu luarea masurilor de securitate care se impun.

Art. Este interzisa taierea daca discurile tdietoare nu sunt ascutite si ceaprazuite.

Art. Reglarea discului tdietor in indltime se va face numai dupa intreruperea
alimentarii cu energie si oprirea miscarilor functionale.

Art. Este interzisa functionarea masinii daca pintenii sunt blocati in pozitie ridicata sau
tociti.

Art. Dacd 1n timpul prelucrdrii reperelor, I avansul acestora se modificd, scade sau
dacd pintenii nu revin 1n pozitia initiald dupa trecerea reperului de prelucrat, se va opri masina
si se va solicita remedierea defectiunilor.

Art. Este obligatoriu ca reperele iesite din masina sa fie preluate si evacuate imediat.

Art. in timpul functiondrii fierdstraului circular de spintecat multiplu cu avans
mecanic, este interzisa interventia salariatilor in zona de actiune a mecanismului de avans sau
a pintenilor antirecul.

Art. Este interzisa alimentarea ferastraului circular de spintecat multiplu cu avans
mecanic cu repere de dimensiuni diferite fata de cele pentru care a fost reglat si echipat cu
scule tdietoare.

Art. Este interzisd alimentarea ferastraului circular de spintecat multiplu cu avans
mecanic cu repere suprapuse.

Art. Atunci cand centrarea reperelor se realizeaza cu ajutorul dispozitivului cu laser se
vor aplica prevederile corespunzatoare din Normele specifice de securitate a muncii pentru
radiatii neionizante.

Art. Atunci cand ferastraul circular de spintecat multiplu cu avans mecanic nu este
intergrat intr-o linie de prelucrare trebuie aplicate urmatoarele masuri tehnice:

a) alimentarea cu repere de prelucrat va fi realizata cu ajutorul unei mese prevazuta cu
role libere;

b) centrarea reperelor va fi realizata cu ajutorul dispozitivului cu laser (unde este
cazul);

¢) la evacuarea reperelor prelucrate trebuie prevazuta o masa de preluare fara role.

4.1.1.5. Ferastrau circular cu panza inclinabila

Art. Se interzice lucrul cu ferastraul circular cu panza inclinabila cu masa mobila
atunci cand aceasta nu este prevazutd cu limitatori de cursa si sigurante impotriva caderii de
pe glisiere.

Art. Salariatul care manipuleaza reperele prelucrate pe masa masinii trebuie sa
realizeze aceastd operatie numai in spatele cutitului divizor.

Art. in timpul prelucrarii, reperul trebuie obligatoriu sprijinit de ghidajul linear de pe
masa mobila.

Art. Pe ghidajul de sprijinire trebuie marcatd distanta de securitate, salariatului
deservent fiindu-i interzisd depasirea acestei distante.



4.1.1.6. Ferastrau circular dublu

Art. Pentru conducerea reperelor de prelucrat in timpul taierii se vor utiliza mese
mobile, pe role sau pe sanii.

Art. Este interzisa prelucrarea reperelor a caror inaltime depaseste inaltimea de taiere
la care a fost reglatda masina.

Art. Pornirea ferastraului circular dublu de formatizat este permisa numai dupa ce au
fost emise semnalele de avertizare.

Art. inainte de inceperea lucrului la ferastraul circular dublu de formatizat salariatul
deservent are obligatia de a verifica starea tehnica, si in mod deosebit ungerea masinii si
functionarea franei.

Art. La ferastraul circular dublu de formatizat este interzisd utilizarea unor panze
taietoare cu diametre sau grosimi diferite.

4.1.1.7. Agregat dublu de formatizat panouri

Art. Este obligatoriu ca, dupa fiecare reglare a mecanismelor de lucru, sa se verifice
modul de fixare si centrare a sculelor prelucratoare.

Art. in timpul functiondrii agregatului este interzisa introducerea oricaror parti ale

organismului intre motoarele de actionare sau sub aparatorule sculelor prelucratoare.

Art. Este permis lucrul la agregat numai daca pentru fiecare cap de prelucrare este
montata hota pentru captarea si exhaustarea aschiilor.

Art. in cazul aparitiei unei defectiuni sau blocari a agregatului, orice interventie pentru
remedieri este permisd numai dupd Intreruperea alimentarii cu energie si oprirea miscarilor
functionale.

Art. Este interzisd circulatia sau stationarea salariatilor in gabaritul de lucru al
agregatului in timpul functionarii acestuia.

4.1.1.8. Ferastrau circularele tivit cu avans mecanic

Art. Este interzisa utilizarea ferdstrdului circular de tivit cu avans mecanic atunci cand
lipseste dispozitivul de protectie contra reculului, protectorul panzei circulare sau protectorul
fix din spatele masinii.

4.1.2. Ferastrau panglica

Art. Pentru operatiile de spintecare-retezare pe ferastraul panglicd se va utiliza,
obligatoriu, rigla de ghidaj.

Art. Este interzis lucrul la ferdstraul panglicd in cazul in care carcasele rotii de
actionare si ale celei de intindere nu sunt inchise si asigurate.

Art. inainte de inceperea lucrului la ferastraul panglica salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acestuia, si Tn mod deosebit:

a) existenta protectorilor;

b) existenta si starea tehnica a rolelor de culisare;

c) starea de tensionare a panglicii tdietoare;

d) unghiul de inclinare a volantului.

Art. Pentru prelucrarea reperelor cu lungimea mai mica de 30 mm la ferastraul
panglica, salariatii sunt obligati sa utilizeze dispozitive de lucru adecvate.

4.2. Rindeluirea

4.2.1. Masina de indreptat (rindeluit pe o fata)

Art. Este interzisd montarea in arborele port-cutite a cutitelor ruginite, cu urme de
grasimi sau cu fisuri.

Art. Rigla de ghidare trebuie sd aiba o inaltime suficienta pentru a se realiza o ghidare
sigurd a reperelor de prelucrat.

Art. Este interzis a se lucra cu magina de indreptat daca aceasta nu este prevazuta cu
un dispozitiv de protectie reglabil, antirecul si capabil sd acopere permanent, in timpul
prelucrarii, zona inactiva a cutitelor.



Art. Tnainte de Inceperea lucrului la masina de indreptat salariatul deservent este
obligat sa verifice starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) ascutirea si integritatea cutitelor;

b) planeitatea si starea tabliilor meselor de sprijin;

c) reglarea adancimii de tdiere.

Art. La montarea cutitelor este obligatoriu sa se verifice integritatea penelor de fixare,
a suruburilor de strangere precum si modul de fixare a cutitelor in arborele port-cutite.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de indreptat atunci cand lipseste unul sau mai
multe suruburi de prindere a cutitelor in arborele port-cutite.

Art. Este interzisd utilizarea cutitelor a caror latime de sprijin pe arborele port-cutite
este mai mica de 16 mm.

Art. Este interzisa prelucrarea concomitentd a doud sau mai multor repere pe o masina
de indreptat.

Art. Prelucrarea reperelor curbate pe masina de indreptat este permisd numai cu
suprafata concava in jos.

Art. Pentru prelucrarea reperelor mai scurte de 400 mm pe masina de indreptat,
trebuie sa se foloseasca dispozitive de lucru adecvate.

Art. Pentru transportul sau depozitarea cutitelor se vor utiliza numai lazi special
confectionate.

Art. in cazul infundarii instalatiei de exhaustare de la masina de indreptat, aceasta se
va desfunda numai dupa intreruperea alimentarii cu energie si oprirea miscarii de rotatie a
arborelui port-cutite.

Art. Daca in timpul functiondrii apar zgomote si/sau vibratii peste limitele normale,
salariatul deservent este obligat sd intrerupd alimentarea cu energie si sa solicite interventia
personalului desemnat pentru efectuarea remedierilor.

4.2.2. Masina de rindeluit la grosime Art. Este interzis lucrul la masina de rindeluit
la grosime daca protectorul arborelui port-cutite lipseste.

Art. Este interzis lucrul la masina de rindeluit la grosime daca dispozitivul antirecul
din fata valturilor de introducere a reperelor de prelucrat functioneaza.

Art. Este permis lucrul la masina de rindeluit la grosime numai daca cutitele sunt
ascutite corect, echilibrate si centrate in sistemul de fixare in arborele port-cutite.

Art. Inainte de inceperea lucrului salariatul deservent este obligat si verifice starea
tehnica a masinii de rindeluit la grosime, si in mod deosebit:

a) modul de fixare a cutitelor in arborele port-cutite;

b) dispozitivele de captare si racordarile la instalatia de exhaustare.

Art. Este interzis lucrul la masina de rindeluit la grosime daca cilindrii de avans nu
asigura deplasarea reperelor de prelucrat, fard ca salariatul deservent sa intervind pentru
impingerea sau tragerea acestora.

Art. Este interzisd functionarea maginii de rindeluit la grosime fard indicator de
grosime sau cu acesta defect.

Art. Este interzisa introducerea in vederea prelucrdrii, in masina de rindeluit la
grosime a reperelor cu grosime mai mica decat distanta dintre valturi.

Art. in cazul blocarii maginii sau a reperului de prelucrat In masind, salariatul
deservent trebuie sa Intrerupa alimentarea cu energie si numai dupa oprirea miscarii de rotatie
a arborelui port-cutite, se va interveni pentru deblocare.

Art. Este permisa prelucrarea pe masina de rindeluit la grosime a doud repere de
grosimi diferite numai daca constructia acesteia o permite si numai cu respectarea tehnologiei
de lucru.

4.2.3. Masina de rindeluit si profilat pe patru fete

Art. Este interzisa inceperea lucrului la masina de rindeluit si profilat pe patru fete



inainte de a se verifica fixarea sculelor prelucrdtoare si inainte de efectuarea reglajelor
corespunzatoare operatiilor de executat.

Art. Dispozitivele de avans ale masinii de rindeluit si profilat pe patru fete trebuie sa
fie reglate astfel ca viteza de inaintare a reperelor ce se prelucreaza sa corespunda
caracteristicilor acestora, pentru evitarea fenomenului de recul.

Art. inainte de Inceperea lucrului la masina de rindeluit si profilat pe patru fete
salariatul deservent trebuie sa verifice starea tehnica a acesteia, si In mod deosebit:

a) functionarea dispozitivelor de interblocare de la panoul de protectie;

b) functionarea sistemului de iluminat local al zonei de prelucrare;

c) curdtarea panoului transparent de protectie;

d) starea racordarilor la reteaua de alimentare cu aer comprimat;

e) existenta si starea tehnica a protectorilor.

Art. Prevederile referitoare la masina de rindeluit la grosime vor fi aplicate si
respectate si pentru masina de rindeluit si profilat pe patru fete.

4.3. Frezarea

4.3.1. Masini de frezat. Generalitati

Art. Este interzis a se lucra la masinile de frezat daca dispozitivele de protectie lipsesc
sau nu sunt in stare de functionare.

Art. (1) Montarea cutitelor de freza la masina de frezat se va face conform
instructiunilor producétorului acesteia.

(2) Este interzisa folosirea de improvizatii la montarea sculelor aschietoare.

Art. Schimbarea cutitelor de freza este permisa numai dupa Intreruperea alimentarii cu
energie si blocarea contra pornirii accidentale. .

Art. Este interzisa functionarea masinilor de frezat daca acestea nu sunt racordate la
instalatiile de exhaustare in functiune.

Art. Sunt interzise interventiile pentru curatire, reglare sau reparatii in timpul
functionarii masinii.

Art. Dupa oprirea masinii este interzisa franarea pieselor in miscare cu diverse
obiecte.

4.3.1.1. Masina de frezat de jos

Art. Este interzisa prelucrarea reperelor drepte pe masina de frezat de jos daca aceasta
nu este prevazuta cu rigla de ghidaj adecvata profilului prelucrat.

Art. Prelucrarea reperelor combinate (drepte si curbe) si curbe deschise este permisa
numai daca se utilizeaza dispozitive de prindere a acestora, tip sablon, si unde este cazul, inele
copiatoare adecvate.

Art. Este interzisd prelucrarea reperelor la interior dacd masina nu este dotatd cu
dispozitiv de protectie a capului de frezare.

Art. Pentru prelucrarea reperelor scurte, sub 500 mm lungime, este obligatorie
utilizarea dispozitivelor de prindere corespunzatoare sau a dispozitivelor de lucru auxiliare de
impingere-ghidare.

Art. Prelucrarea reperelor curbe inchise, de tipul ramelor de scaun, este permisa numai
daca se utilizeaza dispozitivele de prindere tip sablon.

4.3.1.2. Masina de frezat cu lant

Art. Este interzis lucrul la masina de frezat cu lant atunci cand cutitele care alcatuiesc
lantul taietor nu sunt identice.

Art. Fixarea reperelor de prelucrat se face numai cu dispozitivele destinate acestui
scop. Tnainte de pornirea masinii se va verifica modul de fixare a reperului de prelucrat, fiind
interzis lucrul atunci cand fixarea nu prezinta siguranta.

Art. Pentru prelucrarea reperelor lungi, este obligatorie utilizarea suporturilor de
sprijin.



Art. Este interzis lucrul la masina de frezat cu lant daca protectorul lantului nu este
montat.

4.3.1.3. Masina de frezat de sus

Art. inainte de inceperea operatiilor de frezare salariatul deservent trebuie sa verifice
starea tehnica a masinii, si in mod deosebit:

a) modul de fixare al mandrinei pe arborele motor si al frezei in mandrina;

b) pozitionarea contragreutatilor;

c) starea ghidajelor;

d) fixarea reperului de prelucrat in dispozitivul de conducere.

Art. Este interzis lucrul daca sabloanele utilizate pentru prelucrarea reperelor nu sunt
dotate cu protectori.

Art. Este interzisa efectuarea operatiilor de frezare pe masina de frezat de sus daca
dispozitivul de protectie al capului de prelucrare (arbore-mandrina-freza) nu acopera integral
zona inactiva a sculei.

4.3.1.4. Masina de frezat exterior rame

Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de frezat exterior rame salariatul deservent
este obligat sa verifice starea tehnica a masinii, si in mod deosebit:

a) racorddrile la intalatia de exhautare;

b) montarea §i starea sculelor aschietoare;

c) existenta protectorilor;

d) functionarea dispozitivului pneumatic de prindere a reperelor.

Art. Este interzis lucrul la masina de frezat exterior rame daca aceasta nu este
racordata la instalatia de exhaustare generala.

Art. Este interzis lucrul la masina de frezat exterior rame daca presiunea de alimentare
cu aer comprimat nu este cea prevazuta de fabricant.

4.4. Strunjirea

4.4.1. Strunguri. Generalitati

Art. inainte de inceperea lucrului salariatii deserventi au obligatia de a verifica starea
tehnicd a strungurilor, si Tn mod deosebit:

a) starea cutitelor taietoare (gradul de ascutire, lipsa fisurilor, a crapaturilor);

b) existenta si functionarea protectorilor si a dispozitivelor de protectie;

c) starea dispozitivelor de strangere si centrare;

d) centrarea corespunzatoare intre varfuri a reperului de prelucrat;

e) starea reperelor (lipsa crapaturilor, a zonelor cu defecte etc);

f) corespondenta dintre dimensiunile §i forma reperelor de prelucrat si reglarea
masinii.

Art. Orice interventie pentru reglare sau deblocare a reperelor de prelucrat se va
efectua numai dupa intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Este interzisd intrarea salariatilor in raza de rotire a dispozitivului de prindere, in
timpul functionarii strungului.

4.4.1.1. Strung automat pentru confectionat cepuri rotunde

Art. Este interzisa functionarea strungului automat pentru confectionat cepuri rotunde
atunci cand lipseste bara de protectie de la gura de alimentare.

4.4.1.2. Strung paralel pentru lemn

Art. (1) Pentru slefuirea reperelor de lemn se vor utiliza numai dispozitive
corespunzatoare profilelor reperului.

(2) Este interzisa slefuirea reperelor prin strangerea manuald, in jurul reperului, a
benzii abrazive.

Art. Este interzisa utilizarea cutitelor care nu sunt ascutite, nu sunt fixate in maner sau
al cdror maner prezintd crapaturi sau asperitati.



Art. Este interzisd utilizarea cutitelor al caror maner nu prezintd un inel metalic de
fixare.

4.4.1.3. Masina de copiat

Art. inainte de inceperea lucrului la masina de copiat salariatul deservent este obligat
sa verifice starea tehnica, si Tn mod deosebit a cutitelor taietoare, protectorilor si a
dispozitivelor de protectie. Se va verifica, de asemenea si reglarea masinii in functie de
dimensiunile si forma reperului de prelucrat.

Art. Este interzis lucrul la masina de copiat atunci cand lipseste bara de protectie de la
zona de alimentare cu repere.

4.5. Cepuirea

4.5.1. Masina de cepuit

Art. inainte de pornirea masinii salariatul deservent trebuie sa verifice starea tehnica a
acesteia, si "in mod deosebit:

a) daca cutitele si discurile tdietoare sunt echilibrate;

b) modul de fixare si montare ale cutitelor si discurilor taietoare;

c) cuplarea masinii de cepuit la instalatia de exhaustare si functionarea corectd a
acesteia;

d) existenta protectorilor de la discurile circulare si arborii port-cutite.

Art. Orice interventie asupra reperelor de prelucrat dupa ce acestea au fost preluate de
dispozitivul de avans al maginii de cepuit este interzisa.

Art. La masina de cepuit este interzisd manipularea de obiecte pe deasupra masinii.

Art. Este interzisa utilizarea, la magina de cepuit, a discurilor tdietoare cu fisuri sau
crapdturi, cu mai mult de doi dinti lipsa pe intreaga circumferinta; dintii lipsa nu trebuie sa fie
alaturati.

Art. Orice interventie la masina de cepuit (simpla sau dubld) este permisd numai dupa
intreruperea alimentarii cu energie si numai dupa oprirea tuturor pieselor aflate in miscare.

Art. Prevederile referitoare la masina de cepuit se vor aplica si respecta, pentru
situatiile de lucru similare si la masina de cepuit dubla.

4.5.2. Agregat complex cu comanda numerica de cepuit si profilat

Art. Este interzis lucrul la agregatul complex u comanda numerica de cepuit si profilat
daca dispozitivele de oprire de urgenta nu functioneaza corespunzator.

Art. Pentru lucrul la agregatul complex cu comanda numerica de cepuit si profilat se
va tine seama de instructiunile producatorului In ceea ce priveste sculele prelucratoare si
montarea acestora.

Art. Sculele prelucratoare utilizate la agregatul complex cu comandd numericd de
cepuit si profilat trebuie sa aiba dantura intreaga, sa fie echilibrate si ascutite corespunzator.
Este interzisa utilizarea sculelor prelucrdtoare care prezintd fisuri, deformatii sau orice alte
defectiuni.

Art. Orice interventie la agregatul complex cu comanda numerica de cepuit si profilat
pentru revizii, reparatii, deblocdri de repere se va efectua numai dupd oprirea acestuia si
intreruperea alimentarii cu energie. Pe durata interventiei se vor afisa la tabloul de alimentare
indicatoare de avertizare.

Art. Tnainte de inceperea lucrului la agregatul complex cu comanda numerica de cepuit
si profilat salariatul deservent este obligat sa verifice starea tehnica a acestuia, si in mod
deosebit a:

a) dispozitivelor de captare si a racordarilor la instalatia de exhaustare;

b) protectorilor si functionarea dispozitivelor de protectie;

c¢) limitatoarelor de cursa;

d) rolelor de avans;

e) dispozitivului antirecul.



Art. Pentru efectuarea operatiei de cepuit este obligatorie delimitarea, prin ingradire, a
zonei in care se efectueaza cursa de lucru a mesei mobile a agregatului complex cu comanda
numericad de cepuit si profilat.

Art. Se interzice efectuarea cepuirii daca reperele de prelucrat nu sunt fixate
corespunzator cu dispozitivele de strangere.

Art. Tnainte de operatia de cepuire in unghi este obligatorie blocarea riglei de ghidaj in
pozitia de lucru.

Art. Este interzisa efectuarea simultand a operatiilor de cepuire si de profilare
longitudinala pe agregatul complex cu comanda numerica de cepuit si profilat.

Art. in cazul blocarii reperelor de prelucrat in timpul lucrului, deblocarea se va efectua
numai dupd oprirea agregatului complex cu comandd numericd de cepuit si profilat,
intreruperea alimentarii cu energie si oprirea miscarilor functionale.

Art. La terminarea lucrului, dupa oprirea agregatului complex cu comanda numerica
de cepuit si profilat, curdtirea acestuia este permisa numai din exterior, cu ajutorul periilor sau
maturilor.

4.6. Gaurirea si scobirea

4.6.1. Masini de gaurit. Generalitati

Art. inainte de inceperea lucrului la masinile de gaurit, salariatii deserventi trebuie sa
verifice starea tehnica a acestora, si in mod deosebit:

a) modul de fixare si centrare a mandrinei pe arborele masinii;

b) modul de prindere si centrare a burghiului in mandrina;

c) existenta si starea tehnicd a protectorilor;

d) starea de ascutire a burghielor;

e) functionarea dispozitivelor de fixare.

Art. Orice interventii pentru intretinere, reglare, reparare se vor efectua numai cu
masina oprita si numai dupa intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Este interzisa franarea mandrinei cu mana.

Art. Masurarea sau controlarea reperelor supuse prelucrarii se va efectua numai atunci
cand masina este oprita.

Art. (1) Pentru fixarea reperelor de prelucrat se vor utiliza numai dispozitivele de
prindere si fixare prevazute de producatorul masinii.

(2) Este interzisa prinderea manuala a reperelor de prelucrat in timpul prelucrarii.

Art. Utilizarea burghielor care prezinta crapaturi, fisuri sau deformari este interzisa.

Art. Este interzisa utilizarea de improvizatii la montarea burghielor in mandrina.

4.6.1.1. Masina de gaurit multiplu

Art. inainte de inceperea lucrului la masina de gaurit multiplu salariatul deservent este
obligat sa verifice starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) modul de fixare si centrare al tuturor burghielor montate;

b) starea de ascutire a burghielor;

c) blocarea capacului de burghiat;

d) efectuarea completd a cursei burghielor.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de gaurit multiplu daca presiunea de alimentare
din reteaua de aer comprimat este sub limita prescrisd in Cartea tehnica.

Art. Este interzisd utilizarea masinii de gaurit multiplu atunci cand sistemul de
interblocare dintre comanda de burghiere si cea de presare pneumaticd a reperelor este
inoperant.

Art. Interventiile pentru reglarea cursei, a dispozitivelor de fixare sau pentru fixarea
burghielor trebuie efectuate numai dupa oprirea masinii de gaurit multiplu si intreruperea
alimentarii cu energie.

4.6.1.2. Agregat de gaurit multiplu



Art. Se interzice punerea 1n functionare a agregatului de gaurit multiplu fard ca
reperele de prelucrat sa fie fixate si toate dispozitivele sa fie reglate la parametrii prestabiliti.

Art. Prevederile referitoare la masina de gaurit multiplu se vor aplica si respecta si
pentru agregatul de gaurit multiplu.

4.6.1.3. Masina de gaurit portabila actionata pneumatic sau electric

Art. Tnainte de utilizarea masinii de gdurit portabile salariatii trebuie sa verifice
racordarea la instalatia de alimentare cu energie, modul de fixare a burghiului precum si starea
acestuia.

Art. Este interzisa folosirea burghielor care prezintd fisuri, deformari sau care nu sunt
Art. La sfarsitul lucrului masinile de gaurit portabile trebuie depozitate In locuri ascutite.

destinate acestui scop.

Art. Este interzisa utilizarea masinilor de gaurit actionate pneumatic daca se constata
neetanseitdti ale conductelor flexibile de alimentare.

Art. Este interzisa utilizarea masinilor de gaurit actionate electric daca se constata
deteriorarea conductorilor de alimentare sau improvizatii la acestea.

Art. Conductele flexibile de alimentare nu trebuie sd intersecteze cdile de circulatie.

4.6.2. Masina de scobit si gaurit

Art. Pentru lucrul la masina de scobit si gaurit se vor aplica si respecta prevederile
subcap. 4.6.1 al prezentelor norme.

4.7. Profilarea. Masina dubla de profilat

Art. nainte de inceperea lucrului la magina dubla de profilat salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia si Tn mod deosebit:

a) centrarea si echilibrarea cutitelor;

b) fixarea cutitelor n arborele port-cutite;

c) racordarea la instalatia de exhaustare;

d) existenta protectorilor si functionarea dispozitivelor de protectie.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare sau reparare a masinii duble de
profilat, in timpul functionarii acesteia este interzisa.

4.8. Sculptura. Masina de sculptat

Art. inainte de inceperea lucrului la masina de sculptat salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, $i in mod deosebit:

a) existenta si functionarea protectorilor si dispozitivelor de protectie;

b) existenta ingradirilor in jurul masinii,

c) functionarea sistemului de iluminat local;

d) starea racordarilor ia instalatia de exhaustare;

e) strangerea sculelor in masina;

f) reglarea contragreutatilor.

Art. Manevrarea masinii de sculptat din orice punct in afara de manerul palpatorului
este interzisa.

Art. Atingerea cu orice parte a organismului a mandrinelor in timpul rotirii acestora
este interzisa.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare sau reparare a masinii de sculptat, n
timpul functiondrii acesteia este interzisa.

Art. Tnainte de Inceperea lucrului este obligatorie curatarea cu jet de aer a modelului.

5. PRELUCRARI MECANICE PRIN DEFORMARE

5.1. Masina de curbai rame rotunde

Art. Pozitia de lucru a salariatilor ce deservesc masina de curbat rame rotunde trebuie
sa fie In afara planului de deplasare a benzii de tensionare.

Art. Se interzice lucrul la masina de curbat rame rotunde daca lipseste opritorul care
impiedica aruncarea reperului sau a benzii cand aceasta se rupe.



Art. Se interzice lucrul la masina de curbat rame rotunde dacd lungimea benzii de
tensionare este mai mica decat lungimea reperului.

Art. Se interzice lucrul la masina de curbat rame rotunde dacd banda de tensionare
prezinta fisuri sau deformari.

Art. Ghidajele caii de rulare a caruciorului maginii de curbat trebuie rrtentinute in
stare de curatenie §i gresate periodic.

5.4. Curbarea manuala

Art. Se interzice efectuarea curbarii manuale atunci cand dispozitivele de fixare a
sablonului ni sunt complete sau nu realizeaza strangerea.

Art. Capetele sablonului si ale reperului de curbat trebuie prinse Impreuna si asigurate
impotriva desfacerii.

6. PREVEDERI PENTRU ACTIVITATEA DE FURNIRUIRE

6.1. Debitarea furnirelor. Foarfeca ghilotina de indreptat furnire

Art. inainte de Inceperea lucrului la foarfecd ghilotind salariatii deservenlti au
obligatia de a verifica starea tehnica a masinii, si Tn mod deosebit:

a) a sistemului biela-maniveld de antrenare a cutitului;

b) a sistemului de |antrenare a barei de presiune;

c) existenta protectorilor si functionarea dispozitivelor de protectie;

d) functionarea dispozitivelor de lucru.

Art. Este interzisa depozitarea reperelor de prelucrat sau a altor materiale pe foarfeca
ghilotina.

Art. Este interzisa introducerea mainilor pentru conducerea reperelor de prelucrat, sub
bara de presare, sub cutitul foarfecei ghilotind sau in apropierea acestora.

Art. Orice interventie pentru reparare, intretinere, deblocare se va efectua numai dupa
oprirea foarfecei ghilotind si intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Atunci cand sunt necesare diferite interventii in zona de taiere, cutitul trebuie
asigurat impotriva deplasarilor necomandate.

Art. Blocarea unuia dintre butoanele de comanda ale foarfecei ghilotind de indreptat
furnire este interzisa.

Art. Comanda de coborére a barei de presare trebuie efectuatd numai dupa ce salariatii
si-au indepartat mainile din zona periculoasa.

Art. Evacuarea deseurilor de la foarfeca ghilotina este permisd numai dupa oprirea
acesteia si intreruperea alimentarii cu energie electrica.

6.2. imbinarea furnirelor

Art. Pentru activitatea de imbinare a furnirelor se vor aplica prevederile
corespunzatoare din Normele specifice de protectie a muncii pentru activitatea de fabricare a
furnirului, placajului, panelului, lemnului stratificat-densificat si a elementelor mulate din
furnire sau aschii.

6.3. Prepararea adezivilor

Art. Pentru activitatea de preparare a adezivilor se vor aplica prevederile
corespunzatoare din Normele specifice de protectie a muncii pentru activitatea de fabricare a
furnirului, placajului, panelului, lemnului stratificat-densificat si a elementelor mulate din
furnire sau aschii.

6.4. Aplicarea adezivului. Masina de aplicat adeziv

Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de aplicat adeziv salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si iIn mod deosebit:

a) paralelismul dintre valturile de aplicat adeziv si cele de dozare;

b) existenta si functionalitatea gratarelor de protectie de la valturile de dozare;

c) existenta si functionalitatea dispozitivului de oprire automata a valturilor.

Art. Curdtarea valturilor masinii de aplicat adeziv trebuie efectuatd numai dupa



oprirea masinii $i Intreruperea alimentdrii cu energie. Valturile se vor curata prin rotire
manuala, cu ajutorul unei manivele.

Art. La sfarsitul fiecarui schimb de lucru salariatii deserventi au obligatia de a efectua
curatarea masinii de aplicat adeziv, utilizdnd pentru aceasta numai materialele indicate de
producatorul masinii.

Art. Este interzis a se introduce diverse parti ale organismului intre valturile de aplicat
adeziv.

6.5. Furniruirea panourilor

6.5.1. Prese hidraulice de furniruit panouri. Generalitati

Art. Este interzisa utilizarea preselor hidraulice de furniruit panouri atunci cand
conductele pentru agentul termic nu sunt izolate cu materiale termoizolante.

Art. Este interzisa utilizarea preselor hidraulice de furniruit panouri atunci cand
lipsesc protectorii care delimiteazd zonele in care se gasesc organe de magini In miscare.

Art. Este interzisd utilizarea preselor hidraulice de furniruit panouri atunci cand
instalatia de exhaustare a aburului si noxelor nu functioneaza la parametrii proiectati.

Art. (1) Este interzisa utilizarea preselor hidraulice de furniruit panouri atunci cand
aparatele de masurd si control al temperaturii si presiunii nu functioneaza, au termenul de
scadenta depasit sau lipseste sigiliul.

(2) Pe aparatele de masura si control al temperaturii si presiunii trebuie sa fie marcate
limitele maxime $i minime ale regimului de functionare.

Art. Interventiile pentru reglarea, intretinerea sau curatarea preselor hidraulice de
furniruit panouri trebuie efectuate numai dupa oprirea acestora si intreruperea alimentarii cu
energie.

Art. Curatarea platanelor preselor hidraulice de furniruit panouri trebuie sa se faca
numai cu unelte care sa nu oblige salariatii sa introduca

diverse parti ale organismului intre platane.

6.5.1.1. Presa hidraulicd monoetajata de furniruit panouri

Art. Este interzisa pozitionarea furnirelor pe panouri intre platanele presei inainte de
intreruperea alimentarii cu energie electrica.

Art. Se interzice lucrul la presa hidraulicd monoetajata de furniruit panouri atunci
cand dispozitivul de scoatere a panourilor din presa este defect.

Art. Orice interventii pentru intretinere, revizii, reparatii, in timpul functionarii presei
hidraulice monoetajate de furniruit panouri sunt interzise.

6.5.1.2. Presa hidraulica multietajata de furniruit panouri

Art. Actionarea ridicarii sau coborarii platanelor la presa hidraulica multietajata de
furniruit panouri se va efectua numai dupa ce salariatii s-au indepartat din zona periculoasa.

Art. Inchiderea presei hidraulice multietajate de furniruit panouri (efectuarea presarii)
trebuie sa fie precedata de emiterea unui semnal acustic de avertizare.

Art. Se interzice inchiderea presei hidraulice multietajate de furniruit panouri inainte
de completarea tuturor etajelor presei.

Art. Se interzice inchiderea presei hidraulice multietajate de furniruit panouri in timp
ce salariatii deserventi executa incarcarea sau aranjarea panourilor intre platane.

Art. Dupa pornirea pompei hidraulice de alimentare, este interzisa introducerea
diverselor parti ale organismului intre platanele presei hidraulice multietajate de furniruit
panouri.

Art. Este interzisa coborarea salariatilor din liftul presei hidraulice multietajate de
furniruit panouri inainte ca acesta sa se opreasca la nivelul pardoselii.

Art. Intrarea salariatilor in lift este permisd numai cand acesta se afla in pozitie
superioara.

6.5.2. Furniruirea pe cant. Masina de furniruit canturi



Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de furniruit canturi salariatul deservent
este obligat sa verifice starea tehnica a acesteia, si In mod deosebit:

a) integritatea racordarilor la instalatia de exhaustare;

b) existenta si starea tehnicd a protectorilor;

c) modul de montare si integritatea sculelor aschietoare;

d) functionarea sistemului de interblocare intre pornirea ventilatoarelor instalatiei de
exhaustare i pornirea masinii.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de furniruit canturi atunci cand recipientele
pentru incalzirea adezivului nu sunt acoperite cu capace metalice.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de furniruit canturi atunci cand limitatoarele de
grosime nu functioneaza.

Art. Se interzice furniruirea reperelor care au dimensiuni (grosime si latime) diferite
de cele pentru care masina de furniruit canturi a fost reglata.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de furniruit canturi daca protectorii si/sau
dispozitivele de protetie nu sunt montati sau nu sunt functionale.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de furniruit canturi daca aceasta nu este racordata
la instalatia de exhaustare.

7. PREVEDERI PRIVIND ACTIVITATEA DE PRESARE

7.1. Presa hidraulica monoetajata cu incilzire cu ulei

Art. Este interzis lucrul la presd daca conductele de alimentare cu agent termic nu sunt
izolate termic.

Art. Este obligatoriu ca aparatele de masurd si control, sd aiba marcate valorile
maxime de lucru prevazute, termenul scadent de verificare, sa fie sigilate si sd fie mentinute in
stare de functionare.

Art. Este interzis lucrul la presd dacd protectorii i dispozitivele de protectie nu sunt
functionali si Tn pozitie de lucru.

Art. Este interzisa presarea panourilor ale caror dimensiuni depasesc marcajul lateral
de pe masa de formare.

Art. Este interzis lucrul la presa atunci cand dispozitivul fotoelectric nu este in stare de
functionare.

Art. Este interzis salariatilor sd urce pe masa de formare, pe transportorul de evacuare
al masinii sau sa intre sub presa sau sub celelalte subansambluri.

Art. Sistemul de strangere laterald a panourilor va fi actionat numai dupd ce s-a
realizat blocarea panourilor cu dispozitivul special, amplasat la capatul de iesire dintre
platanele presei.

Art. Este interzisd stationarea salariatilor in zona de iesire din presa a panourilor, in
timpul evacuadrii acestora.

Art. Este interzisa utilizarea presei atunci cand elementele de comanda actionate cu
piciorul nu sunt prevazute cu protectie Impotriva actionarii accidentale.

Art. Este interzisa utilizarea presei atunci cand sistemul local de captare si exhaustare
a aerului cald si a gazelor nu functioneaza.

Art. Sunt interzise interventiile salariatilor intre platanele presei si celelalte sisteme de
strangere inainte de intreruperea alimentarii cu energie electricd si asigurarea Tmpotriva
pornirii accidentale.

7.2. Presa cu membrana

Art. Lucrul la presa cu membrand este interzis atunci cand aparatura de masurd si
control nu este in stare de functionare, da indicatii eronate, nu este verificatd la termenul
scadent sau are sigiliul rupt.

Art. Este interzisa stationarea salariatilor in gabaritul de lucru al presei, atat in zona de



alimentare a presei cat i in zona de evacuare.

7.3. Presa cu curenti de inalta frecventa

Art. Pentru activitatea de presare cu curenti de 1naltd frecventd se vor aplica
prevederile corespunzatoare din Normele specifice de securitate a muncii pentru radiatii
neionizante.

Art. Tnainte de pornirea generatorului presei trebuie verificate bornele de iesire din
generator, pentru a nu face masa cu presa.

Art. Se interzice reglarea electrozilor in timpul functionarii presei. Aceastd operatie
trebuie facutd numai dupd oprirea presei si intreruperea alimentarii cu energie si numai de
catre personal specializat.

Art. 1n cazul blocdrii presei, aparitiei flamelor n zona electrozilor sau a inceputurilor
de aprinderi, presa trebuie opritd imediat si anuntat personalul de depanare.

Art. In timpul efectudrii remedierilor, la tabloul principal de alimentare al presei se va
afisa indicatorul de interdictie de cuplare a tensiunii.

Art. Este interzisa utilizarea presei cu capotele indepartate sau demontate.

Art. Este interzis lucrul la presa daca la generatorul presei si la tabloul de comanda nu
este asigurat covor electroizolant.

Art. Este interzisa presarea reperelor cu dimensiuni sau structuri diferite fata de cele
pentru care a fost reglata presa, in conformitate cu instructiunile fabricantului.

Art. (1) Interventiile pentru reglarea, Intretinerea, curatarea presei trebuie efectuate
numai dupd oprirea masinii §i intreruperea alimentarii cu energie.

(2) Orice interventie sub platanul mobil al presei se face numai dupa luarea masurilor
care sa prevind posibilitatea actiondrii accidentale a acestuia.

Art. Se interzice utilizarea presei atunci cind instalatia de racire a generatorului de
curenti de Inalta frecventd nu functioneazi conform instructiunilor fabricantului.

Art. Este interzisd atingerea presei sau a generatorului de curenti de inalta frecventa In
timpul efectuarii presarii.

Art. In timpul efectudrii presarii nu este admisa circulatia salariatilor care nu au sarcini
de munca legate de utilizarea presei, In zona de amplasare a presei §i a generatorului de
curenti de Inalta frecventa.

Art. Se interzice depasirea valorilor presiunilor de lucru indicate de catre fabricantul
presei In Cartea tehnica.

Art. Este interzisa urcarea salariatilor pe presa cu exceptia cazurilor cand se efectucaza
reparatii, ludndu-se toate masurile de securitate.

7.4. Presa pneumatica pentru asamblat

Art. Tnainte de inceperea lucrului la presa pneumaticd pentru asamblat salariatul
deservent are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) racordarile la sursa de alimentare cu energie pneumatica;

b) efectuarea corespunzatoare a reglajelor pistoanelor.

Art. Este interzisd introducerea diverselor parti ale corpului intre reperele de asamblat
si pistoanele de presare.

Art. Este interzisa stationarea salariatilor care nu au sarcini de muncad legate de
activitatea de presare in zona presei pneumatice.

Art. Este interzisa utilizarea presei pneumatice pentru asamblat atunci cand presiunea
aerului comprimat nu corespunde cu valorile stabilite in Cartea tehnica.

Art. In timpul efectudrii presarii, prinderea reperelor de asamblat se face numai cu
dispozitive destinate in acest scop.

Art. inainte de Inceperea presdrii salariatii au obligatia de a verifica modul de
preasamblare a reperelor de presat.

8. PRELUCRARI MECANICE PRIN ABRAZIUNE



8.1. Masini de slefuit. Generalitati

Art. Este interzisa functionarea masinii de slefuit daca nu este racordata la instalatia
de exhaustare aflatd in functiune.

Art. Este obligatoriu ca toate elementele in miscare ale masinii sa fie dotate cu
protectori, cu forme si dimensiuni corespunzatoare.

Art. Orice interventie pentru curatarea, Intretinerea sau reglarea masinii de slefuit se
vor efectua numai dupa intreruperea alimentarii cu energie si oprirea miscarilor functionale.

Art. Este interzisa franarea discului cilindrilor masinii de slefuit folosind diverse
obiecte.

8.1.1. Masina de slefuit cu banda orizontala

Art. Pornirea masinii de slefuit cu bandd orizontald este permisd numai dupa
inchiderea capacelor de protectie ale saibelor conducatoare a benzii, respectiv, dupa
acoperirea partii superioare a benzii.

Art. La magsinile de slefuit cu banda si bara de presiune trebuie reglata presiunea barei
in functie de slefuirea care se executa.

Art. inainte de inceperea lucrului la masina de slefuit cu banda orizontald salariatul
deservent este obligat sd verifice starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit a:

a) suprafetei de contact a tamponului de presare;

b) tijei de ghidaj a tamponului de presare.

8.1.2. Masina de slefuit cu disc

Art. Este interzisa slefuirea reperelor de dimensiuni mici fara a fi sprijinite pe suportul
de ghidare al masinii.

Art. Este interzis lucrul la magina dacd banda abraziva nu este bine intinsa si fixata pe
disc.

8.1.3. Masina de slefuit cu cilindri

Art. In timpul functionarii masinii este interzisa orice interventie la valturile cu banda
abraziva si la dispozitivele de avans.

Art. Este obligatoriu ca operatia de fixare a paslei si a benzii abrazive pe cilindri sa se
efectueze numai cand toate elementele in miscare ale masinii s-au oprit, respectandu-se
instructiunile din Cartea tehnica.

8.1.4. Masina de slefuit canturi profilate

Art. Pornirea masinii de slefuit canturi profilate este permisa numai dupa inchiderea
capacelor de protectie ale saibelor conducatoare ale benzii.

Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de slefuit canturi profilate salariatul
deservent are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) starea suportului abraziv;

b) corespondenta dintre forma tamponului de presare si a profilului de slefuit.

8.1.5. Agregatul de slefuit panouri

Art. Este interzisd alimentarea agregatului de slefuit panouri cu repere avand
dimensiuni diferite de cele pentru care a fost proiectat si reglat.

Art. Este interzisd utilizarea agregatului de slefuit panouri daca presiunea aerului
comprimat nu corespunde cu valorile prevazute in Cartea tehnica.

Art. Este interzisd utilizarea agregatului de slefuit panouri dacd dispozitivul de
desprafuire a benzilor de slefuit nu functioneaza.

Art. Pozitia de lucru a salariatului deservent trebuie sa fie laterald fatd de zona de
alimentare cu panouri.

Art. Este interzisa preluarea manuald a panourilor prelucrate inainte ca acestea sa fie
evacuate complet din agregat.

Art. Este interzisa orice interventie a salariatilor in zona de actiune a dispozitivului de
avans al agregatului de slefuit panouri.



9. PREVEDERI PRIVIND ACTIVITATEA DE FINISARE

9.1. Generalitati

Art. Se interzice exploatarea liniei de finisare atunci cand instalatiile de ventilare nu
functioneaza la parametrii proiectati.

Art. Periodic se va controla caracterul antiexploziv al echipamentelor tehnice
electrice, fiind interzisa utilizarea acestora atunci cand nu indeplinesc acest caracter.

Art. Instalatiile de ventilare se pornesc Tnainte de inceperea lucrului si se opresc dupa
oprirea completa a lucrului, conform tehnologiei de lucru.

Art. Atunci cand pardoseala prezintd degradari se vor lua masuri de remediere.

Art. Salariatii care deservesc linia de finisare nu trebuie sa poarte imbracaminte din
materiale sintetice, iar incdltdmintea trebuie sa fie lipsitd de accesorii metalice.

Art. Uneltele si sculele utilizate in sectorul de finisare trebuie sa fie executate din
materiale care nu produc scantei.

Art. Este interzisa prepararea in incinta sectorului de finisare, a materialelor folosite la
finisarea reperelor (de ex. lacuri, baituri, vopsele).

Art. Tnainte de inceperea lucrului cu echipamentele tehnice de aplicat solutii de lac sau
grund trebuie verificatd legatura la centura de impamantare a rezervoarelor acestora.

Art. La transvazarea materialelor de finisare din recipiente in rezervoarele
echipamentelor tehnice de lacuire trebuie luate masuri tehnice pentru prevenirea acumularilor
de electricitate statica.

Art. La sfarsitul schimbului de lucru sau, dupa caz, mai des, echipamentele tehnice se
vor curdta de depunerile de materiale de finisare, deseurile rezultate fiind evacuate intr-o zona
destinata acestui scop.

Art. Materialele textile sau hartiile imbibate cu materiale de finisare se vor depozita
numai in recipiente cu apd, iar la sfarsitul schimbului de lucru se vor distruge numai in
locurile destinate acestui scop.

Art. La locurile de munca din sectorul de finisare trebuie afisate fisele tehnice de
securitate ale substantelor utilizate. Continutul acestora trebuie insusit de catre toti salariatii
din sectorul de finisare.

Art. Usile de acces in sectorul de finisare trebuie marcate cu indicatoare de avertizare
si interdictie.

Art. Chederele de cauciuc de la usile de acces in sectorul de finisare se vor inlocui ori
de cate ori este nevoie.

Art. Masinile si instalatiile de lacuire si grunduire vor fi amplasate numai in Tncaperile
unde evacuarea aerului viciat este posibila fara a afecta locurile de munca invecinate.

Art. Activitatea de lacuire se va desfasura numai daca sunt respectate normele PSI,
elaborate corespunzator conditiilor concrete de lucru.

Art. Pentru evitarea intoxicatiilor salariatii vor respecta urmatoarele masuri de igiena:

a) nu se vor pastra si consuma alimente In "incaperile de lucru;

b) nu se va fuma "in incaperile de lucru;

c) este obligatorie spalarea mainilor "inaintea meselor;

d) spalarea zilnica, la sfarsitul schimbului, cu apa si sapun;

e) controale medicale periodice.

Art. Inainte de "inceperea lucrului si la terminarea acestuia salariatii din sectorul
finisare trebuie sa utilizeze unguente de protectie.

9.2. Desprafuirea. Masina de desprafuit cu perii rotative

Art. Este interzis lucrul la masina de desprafuit cu perii rotative dacd magina nu este
racordatd la instalatia de exhaustare, care trebuie sa functioneze la parametrii proiectati.

Art. Este interzis a se lucra cu magina de desprafuit cu perii rotative atunci cand
mangoanele de cauciuc ale valturilor superioare de presare precum si cele ale rolelor meselor



de la intrarea si iesirea masinii nu sunt complete, prezinta portiuni rupte sau deformatii.

Art. Este interzisd utilizarea meselor cu role actionate prin transmisii cu lant daca
lipsesc protectorii acestora.

Art. Este interzisd utilizarea masinii de desprafuit cu perii rotative daca lipsesc
protectorii de la periile rotative.

Art. inainte de inceperea lucrului trebuie verificata starea tehnica a masinii si trebuie
efectuat reglajul grosimii de lucru.

Art. Este interzisa introducerea in masina a reperelor cu alte dimensiuni decat cele
pentru care magina a fost reglata.

Art. Este interzisad introducerea diverselor parti ale organismului in raza de actiune a
organelor de avans sau a periilor.

Art. 1n cazul aparitiei de zgomote, vibratii sau socuri trebuie actionat butonul de oprire
de urgenta, intrerupta alimentarea cu energie si efectuate remedierile.

Art. Curdtirea masinii trebuie efectuatd conform cu instructiunile producétorului,
numai dupd oprirea masinii §i intreruperea alimentarii cu energie.

9.3. Baituirea prin pulverizare

Art. Pentru activitatea de baituire prin pulverizare se vor respecta si aplica prevederile
referitoare la activitatea de lacuire prin pulverizare din prezentele norme.

9.4. Lacuirea

9.4.1. Lacuirea prin pulverizare

9.4.1.1. Cabina de pulverizare

Art. Periodic, se vor verifica instalatiile electrice aferente cabinei de pulverizare,
ludndu-se masuri de remediere atunci cand acestea si-au pierdut caracterul antiexploziv.

Art. Tnainte de inceperea pulverizarii salariatii deserventi trebuie sd ia urmdtoarele
masuri:

a) sa verifice starea tehnica a instalatiei de pulverizare;

b) sa verifice racordarea cabinei la instalatia de exhaustare generala.

Art. Este obligatorie pornirea si oprirea instalatiei de absorbtie cu apa a cabinei de
pulverizat, conform instructiunilor fabricantului cabinei de pulverizare.

Art. (1) Reperele supuse pulverizarii trebuie asezate pe suporti, numai in fata perdelei
de apa in interiorul cabinei de pulverizare.

(2) Este interzisa pulverizarea lacurilor in exteriorul cabinei.

Art. Este interzisa pulverizarea lacurilor atunci cand filtrul instalatiei de absorbtie cu
apa a cabinei de pulverizare nu functioneaza.

Art. Este interzisd pulverizarea lacurilor atunci cand nu functioneaza instalatia de
exhaustare generala.

Art. Sunt interzise interventiile pentru repararea sau curatarea cabinei de pulverizat in
timpul efectudrii pulverizarii.

Art. in cabina de pulverizare, pe platforma mobila, nu are acces decat salariatul care
executa pulverizarea.

Art. Statia de incalzire a lacului si a solventilor trebuie pusa in functiune numai daca
aparatele de masura si control sunt in stare de functionare, iar conductele de abur aferente sunt
integre si izolate.

Art. Cantitatea de materiale de finisare trebuie stabilitd in functie de volumul
comenzilor de executie pe un schimb de lucru, fiind interzisd depozitarea in Incaperile de
pulverizare a unei cantitati ce depaseste acest necesar.

Art. Este obligatorie afisarea in interiorul incadperilor de pulverizare, la loc vizibil, a
indicatoarelor de interdictie si avertizare.

Art. Este interzisa uscarea reperelor lcuite in aceeasi incdpere in care se efectucaza
pulverizarea.



Art. Este interzisa utilizarea carucioarelor sau altor mijloace mobile de transport ale
caror roti nu sunt prevazute cu bandaje din materiale antiscanteie.

Art. Curatarea filtrelor de la instalatia de absorbtie cu apad se va efectua respectand
termenele si conditiile stabilite de producatorul cabinei de pulverizat.

Art. Pistoalele de pulverizat trebuie curatate utilizind numai solutiile indicate de
producatorul acestora.

Art. Cand nu este utilizat, pistolul de pulverizare trebuie pastrat intr-un vas cu solutie
de curdtat prevazut cu capac.

Art. in timpul lucrului cu pistolul de pulverizat este interzis a se Indoi conductele de
alimentare.

Art. Este obligatorie legarea pistolului de pulverizat la centura de Tmpamantare pentru
prevenirea acumularii de electricitate statica.

9.4.1.2. Robot de pulverizare in flux continuu

Art. inainte de Inceperea pulverizarii cu robotul de pulverizare salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acestuia, si Tn mod deosebit:

a) a benzilor transportoare de alimentare si evacuare a reperelor;

b) inchiderea capotelor de protectie;

c) functionarea dispozitivelor de inter-blocare;

d) functionarea dispozitivului de citire cu fotoceluld;

e) functionarea sistemului de iluminat local din cabina de pulverizare;

f) functionarea dispozitivelor de oprire de urgenta ale benzilor transportoare.

Art. Este interzisa utilizarea robotului de pulverizare atunci cand presiunea aerului
comprimat de alimentare nu corespunde cu cea stabilitd de producatorul masinii.

Art. Este interzisa alimentarea robotului de pulverizare cu repere ale caror dimensiuni
depasesc latimea benzii transportoare.
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Art. Este interzisa utilizarea robotului de pulverizare in conditiile in care sistemul de
exhaustare de la dispozitivul de slefuire si cabina nu functioneaza.

Art. Este interzisa utilizarea robotului de pulverizare atunci cand:

a) hota de deasupra benzii de evacuare nu este racordata la instalatia de exhaustare;

b) instalatia de exhaustare nu functioneaza la parametrii proiectati.

Art. La sfarsitul lucrului salariatii deserventi au obligatia de a efectua curdtarea
robotului de pulverizare si a pompelor de aspirare a materialelor de finisare.

9.4.2. Lacuirea prin turnare. Masina de turnat lac

Art. Tnainte de inceperea lucrului trebuie verificate si efectuate toate reglajele
necesare. Orice interventie n timpul functionarii masinii de turnat lac este interzisa.

Art. Tnainte de inceperea lucrului se vor verifica colierele care sustin §i fixeaza
conductele de lac, integritatea acestora.

Art. Lucrul la magina de turnat lac este permis numai dupa atingerea si mentinerea
tuturor parametrilor de lucru (temperatura lac, presiune de alimentare cu lac, viteza benzii
etc.) prescrisi in Cartea tehnica.

Art. Este interzis lucrul la masina de turnat lac dacd hota de absorbtie racordatd la
instalatia generald de exhaustare nu asigura o captare corespunzatoare a gazelor degajate.

Art. La terminarea lucrului este obligatorie spalarea masinii de turnat lac cu diluant
conform instructiunilor din Cartea tehnica.

Art. Este interzisa folosirea altor lacuri decat cele indicate de producatorul masinii de
turnat lac.

Art. Alimentarea cu lac a masinii de turnat se va face numai in cantitatile necesare
pentru realizarea sarcinii de munca curente.

Art. Este interzisa turnarea simultana pe reperele de finisat a diverselor sortimente de



lac care prezintd incompatibilitati chimice ce pot conduce, prin reactii, la autoaprinderi sau
explozii.

9.4.3. Lacuirea prin aplicare. Masina de aplicat lac cu valturi

Art. Este interzisd orice interventie la masina de aplicat lac cu valturi In timpul
efectudrii operatiilor de lacuire.

Art. Pentru orice defectiune sau deteriorare a instalatiei electrice de actionare si
comanda sesizatd, se va opri imediat masina de aplicat lac cu valturi si se va solicita
interventia personalului de specialitate.

Art. Este obligatoriu ca la fiecare 8 ore de functionare toate mecanismele active ale
maginii sa fie curdtate si verificate.

Art. Este interzisa utilizarea maginii de aplicat lac cu valturi atunci cand banda
transportoare prezintd exfolieri, rupturi sau nu este curatata.

Art. Este interzisa utilizarea maginii de aplicat lac cu valturi atunci cand dispozitivele
de protectie cu interblocare nu-si realizeaza functia de protectie (oprirea miscarii de avans a
benzii si de rotatie a valturilor, la deschiderea protectorilor).

Art. Este interzisa utilizarea masinii de aplicat lac cu valturi atunci cand dispozitivul
de limitare a grosimii reperelor nu functioneaza.

Art. Se interzice introducerea in masina de aplicat lac cu valturi a reperelor cu
dimensiuni diferite de cele pentru care a fost reglatd masina.

Art. Este interzisa utilizarea masinii de aplicat lac cu valturi atunci cand sistemul de
alimentare prezintd neetanseitati.

Art. Atunci cand masina de aplicat lac cu valturi este integrata intr-o linie de finisare,
utilizarea acesteia este permisd numai daca dispozitivele de blocare a pozitiei masinii sunt
functionale.

Art. Curatarea masinii de aplicat lac cu valturi se va face respectandu-se instructiunile
si termenele stabilite de fabricant, numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu
energie.

9.4.4. Lacuirea prin imersie

Art. (1) Aplicarea lacului prin imersie, scurgerea §i uscarea acestuia trebuie sa fie
efectuate numai sub hote, racordate ia instalatia de ventilare.

(2) Este interzisa efectuarea operatiilor mentionate mai sus fard ca instalatia de
ventilare sa functioneze.

Art. Este interzisa depozitarea recipientelor cu lac in jurul bdilor de imersie. Dupa
umplerea bailor recipientele goale se vor depozita numai in locuri destinate n acest scop.

Art. Este obligatorie efectuarea curatarii pardoselei si a bdii de imersie la sfarsitul
fiecarui schimb de luau.

9.5. Uscarea peliculei de lac

9.5.1.Tuneluri de uscare

Art. Se interzice exploatarea tunelurilor de uscare atunci cand dispozitivele de
legaturd dintre carucioare si lantul transportor nu sunt in stare tehnica corespunzatoare.

Art. Inainte de pornirea lantului transportor salariatii deserventi sunt obligati si
verifice:

a) absenta oricaror materiale, obiecte sau persoane In interiorul tunelului;

b) starea pardoselei (curatare, lipsa denivelarilor, crapaturilor).

9.5.2. Instalatie de polimerizare cu UV (ultraviolete)

Art. Pentru activitatea de polimerizare cu UV (ultraviolete) se vor aplica prevederile
corespunzatoare din Normele specifice de securitate a muncii pentru radiatii neionizante.

Art. Salariatii care deservesc instalatia de polimerizare cu UV, precum si cei
desemnati pentru reparatii si intretinere trebuie sd aiba varsta de minimum 18 ani.

Art. Salariatii si personalul de Iintretinere trebuie sd cunoasca si sa respecte



instructiunile pentru prevenirea si stingerea incendiilor aplicabile acestei instalatii.

Art. Este interzis lucrul daca agregatul radiant de UV nu este montat stabil pe
structura metalicd a instalatiei de polimerizare.

Art. Accesul la celulele de comanda si electrice ale instalatiei este permis numai
salariatilor autorizati in acest sens.

Art. Tnainte de pornirea instalatiei de polimerizare, a sistemului de ventilatie si a
transportorului aferente acesteia, trebuie sd se facd verificarea tehnicd si in mod deosebit,
daca:

a) in instalatie sau in anexe nu sunt uitate piese, scule, materiale;

b) toate dispozitivele §i senzorii de securitate exista si sunt functionale;

c) sensul de rotatie al ventilatoarelor este corect;

d) toate racordurile sunt integre.

Art. Este interzisd indepartarea elementelor de protectie contra radiatiilor UV, in
timpul functionarii tuburilor radiante.

Art. Se interzice stationarea salariatilor fara sarcini de munca in zona instalatiei de
poiimerizare, in timpul functiondrii acesteia.

Art. 1n cazul aparitiei de supraincalziri, Inceputuri de incendiu, socuri sau vibratii in
timpul functiondrii instalatiei se va actiona de indatd organul de comanda al dispozitivului de
opriri de, urgenta.

9.6. Lustruirea

9.6.1. Masini de lustruit. Generalitati

Art. inainte de inceperea lucrului la masinile de lustruit salariatii deserventi trebuie sa
verifice starea tehnica a acestora, si in mod deosebit a:

a) protectorilor si dispozitivelor de protectie;

b) conductelor de aer comprimat;

c) aparatelor de masura si control;

d) racordarilor la reteaua de aer comprimat;

e) racorddrilor la instalatia de exhaustare a halei.

Art. inainte de inceperea lucrului la masinile de lustruit salariatii deserventi trebuie sa
regleze dispozitivele de avans si de presare in functie de dimensiunile si rugozitatea
suprafetelor reperelor de prelucrat.

Art. Este interzisa utilizarea masinilor de lustruit daca acestea nu sunt racordate la
instalatia de exhaustare a halei.

Art. Este interzisd utilizarea masinilor de lustruit atunci cand presiunea aerului
comprimat nu corespunde cu valorile stabilite in Cartea tehnica.

Art. Interventiile pentru repararea sau curdtarea masinilor de lustruit se vor efectua
numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu energie.

Art. La finalul fiecdrui schimb de lucru este obligatorie curdtarea masinilor de lustruit.

Art. Pozitia de lucru a salariatului care asigurd evacuarea reperelor prelucrate trebuie
sd fie laterala fatd de reper.

Art. Este interzisa prelucrarea reperelor cu dimensiuni diferite de cele pentru care
maginile de lustruit au fost reglate.

9.6.1.1. Masina de lustruit panouri cu doi cilindri

Art. Se interzice incarcarea cilindrilor cu ceard de lustruit prin presarea manuala a
calupurilor.

9.6.1.2. Masina de lustruit cu doua discuri

Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de lustruit cu doud discuri salariatul
deservent are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si in mod deosebit:

a) strangerea piulitelor de fixare a discurilor;

b) reglarea pozitiei mantalei.



9.6.1.3. Masina portabila de lustruit cu disc

Art.inainte de inceperea lucrului cu masina portabild de lustruit cu disc salariatul care
o utilizeaza are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si In mod deosebit:

a) starea cablului de alimentare cu energie electrica;

b) starea prizei;

c¢) modul de fixare a discului.

Art. Este interzisa utilizarea masinii portabile de lustruit fard ca manerul de prindere
sa fie acoperit cu un mangon de cauciuc.

Art. Pentru curdtarea masinilor portabile de lustruit cu disc se vor utiliza numai
substantele prevazute de producatorul masinii.

9.7. Prepararea, depozitarea, manipularea si transportarea materialelor de
finisare

Art. Prepararea materialelor de finisare este permisa numai in incédperi proiectate si
dotate special pentru aceasta activitate.

Art. Tnainte de inceperea prepararii materialelor de finisare salariatii au obligatia de a
verifica functionarea instalatiilor de ventilare si de iluminat.

Art. Pentru activitatile de manipulare, transportare, depozitare a materialelor de
finisare se vor aplica prevederile corespunzatoare din Normele specifice de protectie a muncii
pentru manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace nemecanizate si depozitarea
materialelor.

Art. Este interzisa transportarea sau depozitarea materialelor de finisare in recipiente
din plastic sau alte materiale degradabile.

Art. Pentru toti salariatii participanti la activitatile de preparare, depozitare,
manipulare si transport al materialelor de finisare este obligatorie respectarea instructiunilor
prevazute In Fisele tehnice de securitate pentru substantele folosite.

Art. (1) Deseurile rezultate in urma curatirii se vor pastra numai in recipiente metalice
prevazute cu capac.

(2) Distrugerea acestor deseuri se va face numai in locuri destinate acestui scop,
respectandu-se prevederile pentru protectia mediului.

Art. In depozitele sau in interiorul camerelor de preparare a materialelor de finisare
este interzisad folosirea oricarei surse directe de incalzire sau foc.

Art. Depozitarea materialelor de finisare se va face numai in locuri destinate acestui
scop.

Art. La depozitarea recipientelor cu materiale de finisare se va controla integritatea
acestora astfel incat sa nu prezinte neetanseitati, fisuri sau crapaturi. Continutul recipientelor
cu defectiuni se va transvaza in recipiente corespunzatoare.

Art. Este interzisd efectuarea transvazdrii materialelor de finisare in incinta
depozitului. Transvazarea se va efectua numai in locurile stabilite prin instructiuni proprii de
catre conducerea persoanei juridice sau persoana fizica.

Art. Este interzisa depozitarea recipientelor goale 1n incinta depozitului.

Art. Este obligatorie obtinerea permisului de foc pentru activitatile de reparatii care
implica utilizarea flacarii deschise in interiorul depozitului.

Art. Transportarea materialelor de finisare se va efectua numai cu mijloace de
transport, interzicandu-se transportarea manuala.

10. ASAMBLAREA MOBILEI

10.1. Pistol automat de introdus cepuri

Art. La utilizarea pistolului automat de introdus cepuri rotunde salariatul nu trebuie sa
tind mana in fata pistolului.

10.2. Surubelnitd pneumatica

Art. inainte de utilizarea surubelnitelor portabile salariatul deservent trebuie sa



verifice racordarea la instalatia de alimentare cu aer comprimat, modul de fixare a sculei
precum si starea acesteia.

Art. Nu se admite utilizarea surubelnitelor care nu corespund formei si dimensiunilor
organelor de asamblare.

Art. La sfarsitul lucrului surubelnitele portabile trebuie depozitate in locuri destinate
acestui scop.

10.3. Presa manuala pentru asamblat

Art. inainte de introducerea reperelor de asamblat in interiorul presei, salariatii
deserventi au obligatia de a verifica functionarea mecanismelor de fixare, precum si rotirea
usoara a cadrului (in cazul preselor ,,evantai").

Art. Este interzisd stationarea salariatilor care nu au sarcini de muncad legate de
presare n timpul efectudrii incarcarii sau descarcarii presei, in jurul acesteia.

11. EXECUTAREA TAPITERIEI S1 MONTAREA PE CADRU

11.1. Croirea si coaserea materialelor textile

Art. Pentru activitatile de croire §i coasere a materialelor textile In vederea
confectiondrii tapiteriei se vor aplica §i respecta prevederile corespunzatoare din Normele
specifice de protectie a muncii pentru industria confectiilor din textile, blanuri si piele.

11.2. Prelucrarea poliuretanului

Art. Tnainte de inceperea lucrului la magina de tdiat poliuretan salariatul deservent are
obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si iIn mod deosebit:

a) starea tehnica si intinderea panzei;

b) existenta si starea tehnicd a protectorilor;

¢) pozitia suportului pentru ghidarea panzei;

d) deplasarea mesei mobile pe toata lungimea caii de rulare;

e) cursa cilindrului de presare a poliuretanului.

Art. Este interzisa taierea placii de poliuretan daca aceasta nu este presata cu cilindrul
de presare.

Art. Se interzice taierea altor materiale decat cele pentru care masina de taiat
poliuretan a fost conceputa.

Art. Se interzice utilizarea altor panze taietoare decat cele care au fost prevazute de
producitor.

Art. in timpul functiondrii masinii de tadiat poliuretan sunt interzise:

a) reglarea Intinderii panzei taietoare;

b) coborarea suportului volantelor;

c) reglarea ghidajelor panzei taietoare.

Art. Se interzice lucrul la masina de tdiat poliuretan dacad nu sunt montati toti
protectorii.

Art. Este obligatorie asigurarea stabilitatii stivelor de placi de poliuretan.

Art. La magina de tdiat poliuretan cu rezistentd electrica este interzisd atingerea
bornelor electrice chiar dupa deconectarea intrerupatorului principal.

Art. Se interzice tdierea materialelor cu grosimi diferite de cele pentru care masina de
taiat poliuretan cu rezistenta electrica a fost reglata.

Art. Se interzice utilizarea maginii de tocat poliuretan atunci cand protectorii si
dispozitivele de protectie nu-si realizeaza functia de protectie.

Art. Interventiile pentru deblocarea

poliuretanului se vor efectua numai dupa oprirea

masinii de tocat poliuretan si intreruperea alimentarii cu energie.

Art. In timpul functiondrii masinii de tocat se interzice Impingerea poliuretanului cu
mana.

11.3. Masina de confectionat arcuri



Art. Tnainte de inceperea lucrului la magina de confectionat arcuri salariatul deservent
are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si Th mod deosebit:

a) existenta si starea tehnica a protectorilor;

b) montarea cutitelor;

c) reglarea dispozitivului de calire.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a masinii de confectionat
arcuri trebuie efectuatd numai dupd oprirea acesteia si Intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Utilizarea masinii de confectionat arcuri atunci cand lipseste covorul
electroizolant este interzisa.

Art. Deseurile rezultate in urma confectionarii arcurilor se vor depozita In lazi
destinate acestui scop.

11.4. Masina de confectionat miezuri elastice

Art. inainte de Inceperea lucrului la masina de confectionat miezuri elastice salariatul
deservent are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a masinii de confectionat
miezuri elastice trebuie efectuata numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu
energie.

Art. Introducerea oricaror parti ale organismului intre clestii masinii de confectionat
miezuri elastice este interzisa.

Art. in timpul functiondrii masinii de confectionat miezuri elastice, stationarea
salariatilor in zona dispozitivului de spiralare este interzisa.

11.5. Masina de capsat rame la capat si miezuri de rame

Art. Tnainte de inceperea lucrului la masina de capsat rame la capat si miezuri de rame
salariatul deservent are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia si a dispozitivelor de
protectie.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a masinii de capsat rame la
capat si miezuri de rame trebuie efectuatd numai dupad oprirea acesteia §i Intreruperea
alimentarii cu energie.

Art. Scoaterea cu mana a capselor defecte din dispozitivul de capsat este interzisa.

11.6. Masina de taiat valul de stofa

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a masinii de taiat valul de
stofa trebuie efectuatda numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Fixarea valului de stofd in discul de chedere este permisd numai atunci cand
magina este oprita.

11.7. Masina de intins si croit stofa

Art. inainte de inceperea lucrului la masina de Intins si croit stofa salariatul deservent
are obligatia de a verifica starea tehnica a acesteia, si In mod deosebit:

a) existenta si starea tehnicd a protectorilor;

b) a ciii de rulare a, caruciorului de Intins stofa.

Art. Orice interventie pentru Intretinere, reglare, reparare a masinii de Intins si croit
stofa trebuie efectuati numai dupa oprirea acesteia si Intreruperea alimentrii cu energie.

Art. in timpul functiondrii masinii de Intins si croit stofad este interzisa intrarea
salariatilor In gabaritul de deplasare a ciruciorului de Intins stofa sau In raza de actiune a
discului taietor.

11.8. Masina de aplicat accesorii metalice

Art. Este interzisa introducerea oricdrei parti a organismului sub dispozitivul de lucru
al maginii de aplicat accesorii metalice.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a masinii de aplicat accesorii
metalice trebuie efectuatd numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu energie.

11.9. Masini de matlasat



Art. Tnainte de inceperea lucrului la maginile de matlasat salariatii deserventi sunt
obligati sa verifice starea tehnica a acestora, si 1n mod deosebit a:

a) protectorilor si dispozitivelor de protectie;

b) dispozitivului de fixare a saltelelor.

Art. Orice interventie pentru intretinere, reglare, reparare a maginii de matlasat trebuie
efectuatd numai dupa oprirea acesteia si intreruperea alimentarii cu energie.

Art. Stationarea salariatilor pe suprafata de lucru a masinii de matlasat, in timpul
functionarii acesteia este interzisa.

Art. Introducerea oricdror parti ale organismului in dispozitivul de fixare a saltelelor
este interzisa.

11.10. Masina portabila de capsat cu capse si minicuie

Art. Efectuarea capsarii cu magina portabild de capsat cu capse si minicuie trebuie
realizatd numai in zona de lucru.

Art. Este interzisa utilizarea masinilor portabile de capsat cu capse si minicuie daca se
constatd neetangeitati ale conductelor flexibile de alimentare cu aer comprimat.

Art. Este interzisa utilizarea masinilor portabile de capsat cu capse si minicuie daca
lipseste dispozitivul de blocare a intrerupatorului.

Art. Dupa terminarea lucrului cu masina portabild de capsat cu capse si minicuie
aceasta trebuie agezatd pe suporturi destinate in acest scop.

11.11. Folosirea prenadezului

Art. La folosirea prenadezului se vor aplica si respecta masurile de prevenire cuprinse
in subcap. 9.1 al prezentelor norme.

12. ACTIVITATEA DE ASCUTIRE A SCULELOR

Art. Pentru activitatea de ascutire a sculelor se vor aplica prevederile corespunzatoare
din Normele specifice de securitate a muncii pentru prelucrarea metalelor prin aschiere.

13. PREVEDERI DE PROIECTARE

13.1. Cladiri si alte construtii

Art. incdperile destinate desfasurdrii activitatii de fabricare a mobilei din lemn,
inclusiv tapitate vor fi prevazute si dotate cu instalatii de ventilare si de iluminat, ai caror
parametri de functionare trebuie sa asigure conditiile optime de munca pe perioada lucrului.

Art. (1) Podetele inclinate utilizate la incarcarea sau descdrcarea manuald a
materialelor, vor fi prevazute cu sipci transversale (sau similare) fixate la o distanta de 300-
400 mm intre ele pentru a impiedica alunecarea salariatilor.

(2) Panta podetelor va fi de maximum 20%, iar latimea de minimum 1 m.

(3) Podetele situate la o indltime de peste 0,5 m vor fi prevazute cu balustrade 1nalte de
1 m si cu bordura continua de minimum 100 mm inaltime.

Art. Locurile destinate operatiilor de incarcare-descarcare si depozitare, precum §i
caile de acces la aceste locuri vor fi amenajate si nivelate pentru asigurarea scurgerii apei, iar
pe timp de noapte vor fi dotate cu sistem artificial de iluminat.

Art. Camerele sau tunelurile de uscare a cherestelei vor fi amplasate astfel incat
utilizarea lor sd nu afecteze alte locuri de munca.

Art. Celulele pentru aburire trebuie izolate de restul sectorului prin ziduri de
caramida.

Art. Cabinele de pulverizare se vor amplasa numai in incdperi prevazute cu iesiri
directe in afara si destinate numai acestui scop.

Art. Pentru uscarea reperelor lacuite se vor prevedea incaperi special amenajate.

Art. Pardoseala incaperilor unde se

desfasoara activitati de finisare trebuie sa fie

realizata din materiale antiex, neteda, lipsita de degradari si denivelari.

Art. Usile de acces in sectorul de finisare trebuie prevazute cu chedere de cauciuc.



Art. Usile camerelor de uscare trebuie prevazute cu sisteme sigure de inchidere care
s asigure etansarea incintelor acestora.

Art. 1n sectorul de curbare a reperelor din lemn se vor amenaja depozite intermediare,
ingradite cu plasa de sarma, pentru depozitarea sabloanelor cu repere curbate si a modelelor.

13.2. Instalatii de ventilare, exhaustare si transport pneumatic

Art. Instalatiile de ventilare din sectorul de prelucrdri mecanice, finisare precum si de
la alte locuri de munca la care este posibila aparitia unei atmosfere potential explozive trebuie
utilate cu echipamente in constructie antiexploziva.

Art. Pentru a se evita patrunderea noxelor ce depasesc concentratiile maxime admise
din Incdperile de lucru unde existd degajari, in Incdperile alaturate, instalatiile de ventilare
trebuie proiectate astfel incat sa realizeze diferente de presiune corespunzatoare.

Art. Prizele de aer proaspat din exterior trebuie amplasate in zone lipsite de noxe.

Art. Transportoarele pneumatice care fac legdtura cu centralele termice trebuie
prevazute cu dispozitive antifoc.

13.3. Echipamente tehnice. Generalitati

Art. Echipamentele tehnice pentru prelucrarea mecanicd prin aschiere sau abrazare a
reperelor din lemn, precum si cele pentru finisare trebuie proiectate astfel incat s poata fi
dotate cu sisteme de captare (hote, prize de aspiratie), indicandu-se totodatd parametrii
instalatiei de ventilare la care se racordeaza si dimensiunile prizei de aspiratie.

Art. Echipamentele tehnice destinate a fi utilizate Tn medii cu atmosfera potential
explozivd trebuie proiectate si realizate in conformitate cu prevederile standardelor
corespunzatoare aflate in vigoare.

Art. Pentru echipamentele tehnice care utilizeaza surse incorporate de radiatii
neionizante (ultraviolete, laser, curenti de inaltd frecventd) se vor aplica prevederile de
proiectare cuprinse in Normele specifice de securitate a muncii pentru radiatii neionizante.

Art. Echipamentele tehnice cu comanda numerica sau dotate cu calculator de proces
trebuie amplasate in locuri special amenajate, In conformitate cu prevederile standardelor
aflate n vigoare referitoare la compatibilitatea electromagnetica.

Art. Zonele periculoase generate de functionarea echipamentelor tehnice (transmisii
mecanice, miscarile functionale ale sculelor sau reperelor, deplasari ale subansamblelor,
corpuri cu temperaturi ridicate) trebuie protejate, dupa caz, cu protectori si/sau dispozitive de
protectie.

Art. Zonele de alimentare manuald cu repere pentru prelucrare pe echipamentele
tehnice trebuie prevazute cu protectori si/sau dispozitive de oprire de urgentd care sa poata fi
actionate in caz de pericol.

Art. La amplasarea echipamentelor tehnice se vor prevedea spatii corespunzator
dimensionate pentru depozitarea materiilor prime si a produselor finite.

Art. Echipamentele tehnice trebuie amplasate pe pardoseli plane si rezistente.

Art. Conductele prin care se vehiculeazd fluide de lucru trebuie marcate 1n
conformitate cu prevederile legale in vigoare.

Art. Organele de comandd manuald trebuie sd fie prevazute cu inscriptii in limba
romanad care sa indice felul comenzilor si destinatia acestora.

Art. Dispozitivele de comanda trebuie amplasate sau prevazute cu sisteme care sa
prevind comanda neintentionata.

Art. Echipamentele tehnice trebuie prevazute, dupa caz, cu dispozitive de oprire 1n caz
de urgenta care trebuie mentinute active.

13.3.1. Echipamente tehnice pentru prelucrari prin aschiere

Art. Ferastraiele circulare trebuie dotate cu intrerupator de pornire-oprire montat la
loc vizibil si accesibil salariatilor. Forma si modul de amplasare a intrerupatorului nu trebuie
sd permita actionarea accidentala a echipamentului tehnic.



Art. Pentru prelucrarea reperelor grele si lungi ferastraiele circulare vor fi prevazute
cu mese de alimentare cu role si cu elemente de fixare a reperelor pe masa.

Art. (1) Panzele taietoare trebuie fixate pe axul ferastraului circular prin flange stranse
cu piulite cu filet in sens contrar sensului de rotire a axului.

(2) Diametrul flangelor de fixare trebuie sa fie de minimum 1/3 din diametrul panzei
taietoare.

Art. Latimea deschiderii practicate in masa de lucru, care delimiteazd zona activd a
panzei taietoare trebuie sa fie cu maximum 5 mm mai mare decét latimea ceaprazului panzei.

Art. Planul de montare a panzei taietoare trebuie sa fie perpendicular pe planul axului
pe care se monteaza.

Art. Sistemul mecanic care asigurd deplasarea panzei tdietoare la ferastraul circular
penduld trebuie proiectat astfel incat sa asigure o actionare cu efort fizic redus.

Art. Ferastraul circular pendula trebuie prevazut cu un dispozitiv care sd previna
deplasarea neasteptata a panzei in pozitie activa.

Art. La ferastraul circular penduld se vor prevedea mijloace mecanice de limitare a
cursei panzei taietoare.

Art. Masa mobila a ferastraului circular de retezat trebuie prevazuta cu un dispozitiv
pentru sprijinirea si fixarea reperului de prelucrat.

Art. Pentru conducerea reperelor in vederea retezarii pe ferastraul circular de retezat,
trebuie prevazute platforme mobile pe role sau ghidaje.

Art. Mesele mobile ale ferdstraielor circulare trebuie prevazute cu limitatoare de
cursa, asigurate impotriva iesirii de pe glisiere si dotate cu dispozitive de sprijinire a reperului
de prelucrat.

Art. La ferastraul panglica, zona activd a panzei trebuie protejatd cu o aparatoare
reglabila pe Inaltime.

Art. La ferastraul panglica trebuie prevazute role de ghidare a panglicii deasupra si
dedesubtul mesei de lucru.

Art. Ferastraul circular de spintecat si tivit trebuie dotat cu cutit divizor si
predespicator.

Forma, dimensiunile si modul de montaj vor respecta prescriptiile tehnice din Cartea
tehnica a masinii.

Art. In cazul frezarii reperelor cu profile combinate, magsinile de frezat trebuie
prevazute cu dispozitive de presare a reperelor, atat pe masa masinii, cat si pe linia de ghidare.

Art. Dispozitivele de fixare si conducere, precum si sabloanele utilizate la frezare
trebuie astfel confectionate incat sa se evite apropierea mainilor de zona de lucru a sculei
aschietoare.

Art. Masina de frezat cu ax vertical va fi prevazutd cu rigla de ghidare pentru
prelucrarea reperelor drepte. Rigla de ghidare va avea aplicate placi de lemn, cu deschiderea
corespunzatoare profilului frezelor, distanta dintre cutitele de freza si marginea placilor de
lemn fiind de maximum 2 mm.

Art. Pentru prelucrarea reperelor la interior masina de frezat cu ax vertical va fi
prevazutd cu dispozitiv de protectie pentru partea posterioard a capului de frezare.

Art. Zona neactiva a sculei de frezare trebuie prevazuta cu protector.

Art. Fixarea reperului de prelucrat in dispozitivele de conducere trebuie astfel
realizata Incat sa se evite smulgerea acestuia de catre freza.

Art. Sabloanele trebuie prevazute cu sisteme de ghidare pentru a impiedica
patrunderea mainilor salariatilor in zona de lucru a frezei.

Art. Latimea canelurilor de evacuare a aschiilor de pe arborele port-cutit al masinii de
indreptat nu trebuie sa depaseasca 10 mm, iar adancimea acestora nu trebuie sa depaseasca 3
mm.



Art. (1) Masina de indreptat trebuie prevazutd cu un dispozitiv de protectie care si
acopere zona cutitelor care nu aschiaza.

(2) In cazul in care se utilizeaza acoperiri cu lamele, distantele dintre acestea nu
trebuie sa depaseasca 8§ mm.

Art. Dispozitivele de lucru utilizate pentru indreptarea reperelor mai scurte de 400
mm trebuie sd aibd forma adecvata acestora.

Art. La proiectarea riglei de ghidare a masinii de indreptat se vor respecta urmatoarele
reguli:

a) suprafata de ghidare a riglei si muchia ei superioara vor fi netede si continue;

b) muchia inferioara a liniei de ghidare nu trebuie sa vina in contact cu cercul descris
de cutite in nici o pozitie a tabliei mesei;

c) degajarea in rigla de ghidare va fi limitatd la o dimensiune necesara numai pentru
trecerea varfurilor cutitelor;

d) in cazul riglelor de ghidare inclinabile, nu se permite modificarea distantei dintre
muchia inferioara a riglei $i masa masinii.

Art. Arborele port-cutit de la masina de rindeluit la grosime trebuie acoperit cu un
protector rezistent care sd permita evacuarea talajului.

Art. Pentru evitarea spargerii reperului de * prelucrat sau a aparitiei reculului,
grosimea maxima de rindeluire la o trecere, la masina de rindeluit la grosime, nu trebuie sa
depaseasca 4 mm.

Art. in fata valtului de preluare a reperelor la masina de rindeluit la grosime trebuie
prevazut un dispozitiv de protectie care sa limiteze efectele reculului.

Art. Magina de gaurit multiplu trebuie prevazutd cu un sistem de interblocare a
comenzii de burghiere cu cea de presare pneumatica a reperelor.

13.3.2. Echipamente tehnice pentru prelucrare prin abraziune

Art. Forma tamponului de presare trebuie sa corespunda cu forma profilului reperului
de slefuit.

13.3.3. Echipamente tehnice pentru deformare

Art. Masina de curbat rame rotunde trebuie prevazutd cu opritor care sd Tmpiedice
aruncarea benzii rupte sau a reperului.

13.3.4. Echipamente tehnice pentru debitarea furnirelor

Art. Dispozitivul de comanda al foarfecii ghilotina de indreptat furnire trebuie sa fie
de tip bimanual.

Art. Foarfeca ghilotina de indreptat furnire trebuie prevazuta cu protectori din plasa de
sarma, grilaj sau bare, in fata cutitului.

Art. Dispozitivul de antrenare a benzii de la foarfeca ghilotind de indreptat furnire
trebuie prevazut cu protector fix.

13.3.5. Echipamente tehnice pentru finisare

Art. Instalatiile electrice aferente liniei de finisare si echipamentelor tehnice ale
acesteia, tablourile si pupitrele de comanda, instalatiile de iluminat trebuie prevazute cu
protectie antiexploziva corespunzatoare caracteristicilor mediului de munca.

Art. Instalatiile electrice aferente cabinei de pulverizare si echipamentelor tehnice ale
acesteia, instalatiile de iluminat trebuie prevazute cu protectie antiexploziva corespunzatoare
caracteristicilor mediului de munca.

Art. Echipamentele electrice aferente masinii de aplicat lac cu valturi trebuie
prevazute cu protectie antiexploziva corespunzatoare mediului de muncd in care aceasta este
utilizata.

Art. Magina de desprafuit cu perii rotative trebuie prevazuta cu protectori in zona
periilor.

Art. Gratarele de protectie de la masina de aplicat adeziv trebuie sé fie interblocate cu



miscarea de rotatie a valturilor.

Art. Masina de aplicat adeziv trebuie prevazuta cu un dispozitiv de oprire automata
actionat prin pedala.

Art. Deasupra masinii de turnat lac trebuie prevazutd o hotd de aspirare a noxelor
racordata la instalatia de exhaustare.

Art. Banda transportoare a masinii de aplicat lac cu valturi trebuie confectionatd din
material antistatic.

Art. Deasupra masinii de aplicat lac cu valturi trebuie prevazuta o hota de aspirare a
noxelor racordata la instalatia de exhaustare.

Art. Protectorii masinii de aplicat lac cu valturi trebuie sa fie interblocati cu miscarile
de avans al benzii transportoare si de rotire a valturilor.

Art. Deasupra bailor de imersie trebuie prevazuta o hotd de aspirare a noxelor
racordata la instalatia de exhaustare.

Art. Cabinele de pulverizare trebuie prevazute cu instalatii de exhaustare dimensionate
corespunzator volumului de noxe degajat.

Art. Cabinele de pulverizare vor fi prevazute cu perdele de apa pentru absorbtia
particulelor de lac, cu instalatie de ventilare dotata cu filtre care va avea motoarele electrice si
intrerupatoarele amplasate in afara cabinei de pulverizare.

Art. Incaperile unde se pulverizeaza trebuie sd fie luminoase §i spatioase. Pardoseala
trebuie sa fie antiex, neteda si fard portiuni lipsa.

Art. Carucioarele sau alte mijloace de transport din sectorul finisare vor fi prevazute
cu roti confectionate din materiale antiscanteie.

Art. Instalatia de polimerizare in UV trebuie sa fie dotatd cu celuld de conectare si
comanda cu intrerupator general pentru conectarea-deconectarea de la reteaua electricd de
alimentare, cu elemente de comanda pentru aprinderea si stingerea tuburilor radiante de UV si
pentru rotirea reflectoarelor radiante.

Art. Instalatia de polimerizare trebuie dotatd cu perdele de cauciuc si lamele reglabile
pentru evitarea propagdrii razelor UV 1in exteriorul agregatului radiant.

Art. Pentru instalatia de polimerizare in UV trebuie prevazut cate un transformator de
inalta tensiune la fiecare tub radiant.

Art. Elementele de comanda, lampile de control si aparatura de masura si control
trebuie sa fie prevazute cu inscriptii privind destinatia i numerotate in ordinea pornirii.

Art. Transportorul instalatiei de polimerizare trebuie dotat cu intrerupator de oprire in
caz de pericol, din orice punct.

Art. Instalatia de polimerizare trebuie prevazutd cu interblocari pentru impiedicarea
pornirii cand sunt deschise capota agregatului radiant sau usa dulapului de comanda.

Art. 1n reflectoarele tuburilor radiante trebuie prevazute termostate pentru evitarea
supraincalzirii acestora.

Art. Masina de lustruit cu banda textila trebuie dotatd cu dispozitive de oprire a benzii
la ambele capete ale acesteia.

Art. Maginile de lustruit cu doua discuri trebuie amplasate astfel incat sa se evite
accidentarea salariatilor de la locurile de munca invecinate In cazul scdparii reperelor de
prelucrat. Daca acest lucru nu este posibil se vor prevedea paravane de protectie.

13.3.6. Echipamente tehnice pentru presare

Art. Deasupra preselor la care existd posibilitatea degajarii de noxe sau abur trebuie
montate hote racordate la instalatia de exhaustare generala.

Art. Conductele prin care se vehiculeazd agent termic trebuie protejate cu materiale
termoizolante.

Art. Presele si grupul de pompare trebuie prevazute cu aparate de masura si control a
presiunii si temperaturii, cu indicarea limitelor minime $i maxime, cu sistem automat de



reglare si siguranta.

Art. Elementele de comanda si aparatele de masura si control din dotarea preselor,
trebuie prevazute cu inscriptionari vizibile, clare in ceea ce priveste destinatia fiecareia.

Art. Presa cu membrana trebuie prevazuta cu dispozitiv de comanda bimanuala.

Art. La presele cu curenti de Tnaltd frecventa trebuie prevazute covoare din materiale
electroizolante atat la generator cat si la tabloul de comanda.

13.3.7. Echipamente tehnice pentru tratarea termica a reperelor din lemn

Art. in fata usilor de la celulele de aburire trebuie prevazuta o hotd de absorbtie a
aburului, racordata la instalatia de evacuare.

Art. in pardoseala din fata usilor de la celulele de aburire trebuie practicat un sant de
scurgere a apei provenite din condens.

Art. Usile celulelor de aburire trebuie proiectate astfel incat sa nu poata fi deschise
pana cand nu se inchide ventilul de admisie a aburului.

Art. Mecanismul de deschidere a usilor trebuie prevazut cu cama excentrica,
permitand astfel deschiderea treptatd a usilor.

13.4. Dispozitive de protectie

Art. Dispozitivele de protectie pentru ferdstraiele circulare trebuie sa indeplineasca
urmatoarele cerinte:

a) In pozitie de repaus sa asigure acoperirea completd a panzei;

b) in pozitie de protectie sa asigure acoperirea panzei pana la grosimea reperului de
prelucrat;

C) sa evite aruncarea inapoi a reperelor;

d) sa aiba o constructie simpla si robusta;

e) sd poatad fi montate si demontate cu usurinta,

f) sd aiba o latime suficientd, pentru a nu veni in contact cu panza;

g) sd poatd fi reglate pentru diferite inaltimi si diametre ale panzei;

h) sa nu ingreuneze efectuarea operatiilor tehnologice.

Art. Dispozitivele de protectie de la masina de indreptat trebuie sd indeplineasca
urmatoarele cerinte:

a) sa poata fi reglate rapid in functie de dimensiunile reperului de prelucrat si pozitia
riglei de ghidare;

b) sa aiba o constructie robusta.

ANEXA 1

NORME SPECIFICE DE SECURITATE/PROTECTIE A MUNCII S1 ALTE
ACTE NORMATIVE CONEXE

1. Norme specifice de securitate a muncii pentru transport intern

2. Norme specifice de securitate a muncii pentru radiatii neionizante

3. Norme specifice de securitate a muncii pentru manipulare, transportul prin purtare
si cu mijloace nemecanizate si depozitarea materialelor

4. Norme specifice de protectie a muncii pentru utilizarea energiei electrice Tn medii
normale

5. Norme specifice de securitate a muncii pentru activitatea de fabricare a furnirului,
placajului, panelului, lemnului stratificat-densificat si elementelor mulate din furnire sau
aschii

6. Norme specifice de protectie a muncii pentru industria confectiilor din textile,
blanuri si piele

7. Norme specifice de securitate a muncii pentru exploatarea si Intretinerea
transportoarelor cu banda

8. Norme specifice de securitate a muncii pentru prelucrarea metalelor prin aschiere

9. Norme specifice de securitate a muncii pentru
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producerea aerului comprimat

10. Norme specifice de securitate a muncii pentru fabricarea cherestelei, parchetului,
ambalajelor, butoaielor si altele

11. Norme specifice de protectie a muncii pentru fabricarea usilor, ferestrelor, caselor
prefabricate si a panourilor pentru constructii

12. Norme specifice de protectie a muncii pentru transportul, distributia si utilizarea
energiei termice

13. Prescriptii minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sandtate la locul de
munca.

14. Legea protectiei muncii nr. 90/1996 si normele metodologice de aplicare

15. R1-87-P.T. pentru proiectarea, construirea, montarea, exploatarea si verificarea
macaralelor, mecanismelor de ridicat si dispozitivele auxiliare

16. R2-88-P.T. pentru proiectarea, construirea, montarea, exploatarea si verificarea
ascensoarelor

17. CR1-85-P.T. pentru verificarea si autorizarea instalatiilor mecanice sub presiune si
instalatiilor de ridicat

18. CR5-82-P.T. pentru autorizarea personalului de deservire a instalatiilor mecanice
sub presiune si instalatiilor de ridicat

ANEXA 2

STANDARDE CONEXE

1.SR ISO 4304.1994 Instalatii de ridicat, altele decat macarale mobile si macarale
plutitoare. Conditii generale privitoare la stabilitate.

2. STAS 10278-87 Instalatii de ridicat. Limitatoare de sarcind si limitatoare ale
momentului de sarcind. Conditii tehnice generale de calitate.

3. SR ISO 1819:1994 Mijloace de transport continuu. Reguli de securitate. Reguli
generale.

4. SR 12294:1993 Iluminatul artificial. [luminatul de siguranta in industrie.

5. STAS 297/1 -88 Culori si indicatoare de securitate. Conditii tehnice generale.

6. STAS 297/2-92 Culori si indicatoare de securitate. Reprezentari.

7. STAS 12604-87 Protectia impotriva electrocutarii. Prescriptii generale.

8. SREN292-2+A1:1998 Securitatea masinilor. Concepte de baza, principii generale
de proiectare. Partea 2: Principii i conditii tehnice.

9. STAS 12894-90 Principii ergonomice generale de concepere a sistemelor de munca.

10. SR ISO 7984:1996 Masini pentru prelucrarea lemnului. Clasificarea tehnica a
masinilor pentru prelucrarea lemnului si masinilor auxiliare pentru prelucrarea lemnului.

11. STAS 7342-89 Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului. Conditii tehnice
generale pentru prevenirea pericolelor mecanice.

12. STAS 10627-76 Ventilatoare. Principii de securitate.

13. STAS 9879-74 Transportoare mobile cu banda. Prescriptii speciale de securitate.

14. STAS 9881-89 Transportoare cu racle-te. Prescriptii speciale de securitate.

15. STAS 2612-87 Protectia impotriva electrocutarilor. Limite admise.

16. STAS 12604/4-89 Protectia impotriva electrocutdrilor. Instalatii electrice fixe.
Prescriptii.

17. STAS 11336/1-80 Acustica psihofiziologi-ca. Evaluarea incadrarii in limita
admisibila a nivelului de zgomot pentru evitarea pierderii auzului.

18. SREN 418:1996 Securitatea masinilor, ipament pentru oprirea de urgenta, aspecte



functionale. Principii de proiectare.

19. SREN 457:1996 Securitatea masinilor. Semnale acustice de pericol. Conditii
generale, proiectare si Incercari.

20. SREN61310-1:1999 Securitatea masinilor. Indicare, marcare si actionare. Partea 1:
Specificatii pentru semnale vizuale, auditive si tactile.

21. SREN 50014:1995 Aparaturd electricd pentru atmosfere potential explozive.
Prescriptii generale

22. STAS 9954/1-74 Instalatii si echipamente electrice In zone cu pericol de explozie
datoritd gazelor si lichidelor inflamabile. Prescriptii de proiectare si montare.

NOTA:

in cazul revizuirilor sau amendamentelor ulterioare, la oricare dintre aceste standarde,
se aplica ultima editie n vigoare.

ANEXA 3

GHID DE TERMINOLOGIE - NOTIUNI DE BAZA -

1. Accident de munca

Accident prin care se produce vatamarea violentd a organismului precum si intoxicatia
acuta profesionald, care au loc in timpul procesului de munca sau In indeplinirea Indatoririlor
de serviciu, indiferent de natura juridica a contractului in baza caruia isi desfasoara activitatea
si care provoaca incapacitate temporard de munca de cel putin trei zile, invaliditate ori deces.

2. Boala profesionala

Afectiune care se produce ca urmare a exercitarii unei meserii sau profesiuni, cauzata
de factorii nocivi, fizici, chimici sau biologici, caracteristici locului de munca, precum si de
suprasolicitarea diferitelor organe sau sisteme ale organismului in procesul muncii.

3. Dispozitiv de protectie

Dispozitiv care reduce sau elimind, singur sau In asociere cu un protector, riscul de
accidentare.

4. Echipament individual de lucru

Totalitatea mijloacelor pe care persoanele juridice le acorda unui salariat pentru
protejarea imbracamintei personale, in timpul procesului de munca.

5. Echipament individual de protectie

Totalitatea mijloacelor cu care este dotat fiecare participant la procesul de munca
pentru a fi protejat impotriva factorilor de risc de accidentare si imbolnavire profesionala.

6. Echipament tehnic

Masinile, utilajele, instalatiile, aparatura, dispozitivele, uneltele si alte mijloace
asemandtoare necesare in procesul muncii.

7. Factori de risc

Factorii (insusiri, stari, procese, fenomene, comportamente) proprii elementelor

componente ale sistemului executant-sarcind de munca-mijloace de productie-mediu
de munca, si care conduc la o disfunctie a sistemului, pot provoca accidente de munca si boli
profesionale. Factorii de risc sunt cauze potentiale ale accidentelor de muncd si bolilor



profesionale.

8. Instructaj de protectie a muncii

Modalitatea de instruire in domeniul protectiei muncii care se desfasoara la nivelul
unitdtilor si are ca scop insusirea de catre salariati a cunostintelor si formarea deprinderilor
impuse de protectia muncii, specifice activitatii pe care o realizeaza sau urmeaza a o realiza.

9. Instructiuni proprii de securitate a muncii

Componente ale sistemului de reglementari iIn domeniul securitatii muncii ale caror
prevederi sunt valabile numai pentru activitatile desfasurate in cadrul unei unitati; elaborarea
lor de catre unitati (prin efort propriu sau in colaborare cu institute specializate) este
obligatorie atunci cand normele generale de protectie a muncii §i normele specifice de
protectie a muncii nu acoperd totalitatea activititilor desfasurate in unitate sau voluntara,
atunci cand conducerea persoanei juridice considera necesar pentru Imbundtatirea securitatii
muncii, detalierea si completarea normelor cu unele prevederi specifice unitatii.

10. Instructiuni de utilizare

Instructiuni a caror elaborare este obligatorie pentru orice produs, constituind parte
integrantd a documentatiei pentru certificarea produsului si prin care producatorul trebuie sa
prezinte toate informatiile necesare utilizarii produsului, in conformitate cu scopul pentru care
a fost creat §i pentru asigurarea securitatii muncii.

11. Noxa (factor nociv)

Agent fizic, chimic sau biologic cu actiune ddundtoare asupra organismului, in mediul
luat n considerare.

12. Prevenire

Ansamblul procedeelor si masurilor luate sau planificate la toate stadiile de lucru
pentru evitarea pericolelor sau reducerea riscurilor.

13. Protector

Parte a unei masini utilizata special pentru a asigura protectia prin intermediul unui
obstacol fizic.

14. Risc

Probabilitatea asociata cu gravitatea unei posibile leziuni sau afectari a sanatatii intr-o
situatie periculoasa.

18015. Risc profesional

Risc in procesul de munca.

16. Situatie periculoasa

Orice situatie in care o persoand este expusd unuia sau mai multor pericole.

17. Zona periculoasa a unui echipament tehnic

Orice zona situata in interiorul sau in jurul echipamentului tehnic in care o persoana
este expusa riscului de accidentare sau Tmbolndvire profesionala.

Prezentele norme specifice de securitate a muncii au fost editate de catre Institutul
National de Cercetare-Dezvoltare pentru Protectia Muncii -Bucuresti
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